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 งานวจิัยฉบับนีมี้จุดมุ่งหมายเพื่อน าองคค์วามรู้จากการเรียนการสอนมาพัฒนาเพื่อเปน็

แนวทางในการแก้ปัญหาให้แก่เกษตรกร และพัฒนาองค์ความรู้ทางวิชาการมาใช้ให้ เกิด

ประโยชน์แก่สังคม 

งานวิจัยนี้ส าเร็จได้ด้วยการร่วมมือและเอื้อเฟื้อข้อมูลที่เป็นประโยชน์จากหลายท่าน 

ขอขอบคุณมหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลศรีวิชัยที่ได้อนุมัติทุนอุดหนุนการวจิัย 

ขอกราบขอบพระคุณบิดา มารดา รวมถึงครูบาอาจารย์ที่ให้การอุปการะอบรมเลี้ยงดู 

ตลอดจนส่งเสริมการศึกษาและให้ก าลังใจเป็นอย่างดี อีกทั้งขอขอบคุณทุกท่านที่ให้การ

สนับสนุนและช่วยเหลือด้วยดีเสมอมา และขอขอบพระคุณเจ้าของเอกสารและงานวจิัยทุกท่าน 

ที่ผู้ศึกษาคน้คว้าได้น ามาอ้างอิงในการท าวจิัยจนกระทั่งงานวจิัยฉบับนีส้ าเร็จลุล่วงไปได้ด้วยดี 

ผู้วิจัยหวังว่างานวิจัยฉบับนี้จะมีประโยชน์แก่บุคลากรทางการศึกษาและผู้สนใจทั่วไป 

ตลอดจนเป็นประโยชน์ในการสร้างองคค์วามรู้ต่อไป หากมีขอ้บกพร่องประการใด ผู้วิจัยยนิดีที่

จะรับฟังค าแนะน าจากทุกท่านเพื่อเป็นประโยชน์ในการพัฒนางานวจิัยต่อไป 
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บทคัดย่อ 

  

 ปัจจุบันประเทศไทยประสบปัญหาราคายางพาราตกต่ าอย่างต่อเนื่องมาตั้งแต่ปลายปี 

พ.ศ. 2554 ปัญหาราคายางตกต่ ากลายเป็นปัญหาส าคัญและมีผลกระทบต่อชาวสวนยาง 

รวมถึงผู้ประกอบการผลิตภัณฑ์ยางเป็นอยา่งมาก มีสาเหตุหลักมาจาก ผลผลิตยางพาราล้น

ตลาดเนื่องจากการเพิ่มพื้นที่ปลูกยางพารา ปัญหายางพาราล้นตลาด มีสามารถแก้ปัญหาโดย

ต้องแก้ตั้งแต่ต้นน้ า กลางน้ า และปลายน้ า โดยอาศัยความร่วมมือจากทุกภาคส่วนในการ

พัฒนาการแปรรูปในประเทศให้มากขึ้น ประเทศไทยมีการเพิ่มจ านวนโรงงานแปรรูปยางเพื่อ

ส่งเสริมให้มีการท าผลิตภัณฑ์ยางเพื่อใช้ในประเทศและส่งออกไปยังต่างประเทศแทนการส่ง

ยางดิบเพ่ือแก้ไขปัญหาราคายางพาราตกต่ า 

ธุรกิจการแปรรูปยางพาราเป็นธุรกิจที่ได้รับความน่าสนใจอย่างมากสามารถสร้าง

มูลค่าเพิ่มให้กับยางพาราได้และเป็นที่นิยมในหลายประเทศที่มีคา่นิยมใส่ใจสุขภาพเช่น ญ่ีปุ่น 

เกาหลี รัสเซีย โดยเฉพาะประเทศจีน ซ่ึงสามารถท ารายได้ให้กับเกษตรกร  

งานวจิัยนี ้ผู้วิจัยได้ศึกษาแนวทางการแก้ปัญหาอาการบาดเจ็บที่กีบเทา้วัวด้วยรองเท้า

วัวและศึกษาศักยภาพในการผลิตรองเท้าวัวในพื้นที่พัทลุงโดยใช้วัสดุการเกษตรในพื้นที่ เพื่อ

แก้ปัญหาและสร้างมูลคา่เพิ่มให้แก่วัสดุการเกษตรในพื้นที่ อันจะน าไปสู่การสร้างความเขม้แข็ง

และความสามารถในการแข่งขันทางด้านเศรษฐกิจให้แก่เกษตรกรรวมถึงผู้ประกอบการใน

ประเทศไทย 
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ABSTRACT 

 

Currently, Thailand has experienced a continuous decline in the price of rubber since 

the end of 2011.  The price of rubber has become a major problem and affecting rubber 

growers.  Including entrepreneurs of rubber products very much, mainly due to the rubber 

production is oversupply due to the increase of rubber plantations.   Rubber oversupply 

problems can be solved by upstream, downstream and downstream soulution, with the 

cooperation from all parts in the development of more privatization in the country.  Thailand 

has increased the number of rubber processing plants in order to promote domestic rubber 

production and export to foreign countries instead of exporting raw rubber to solve the 

problem of low rubber prices. 

The rubber pillow business is a business that is very interesting, can add value to 

rubber and is popular in many countries with health conscious values such as Japan, Korea, 

Russia, especially China.  Which can generate income for farmers 

The solution to the problem of cow hoof injury with cow shoes was studied and the 

potential of cow shoe production by local agricultural materials in Phatthalung area was 

investigated. The solution to the problems and value adding to agricultural materials in the 

local area can lead to strengthening and economic competitiveness for farmers and 

entrepreneurs in Thailand. 
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บทท่ี 1 

บทน ำ 

 

1.1 ควำมส ำคัญและที่มำของปัญหำ 

 การดูแลกีบเท้าวัวเป็นสิ่งจ าเป็นในการจัดการฟาร์มโคนม เนื่องจากกีบเท้าท าหน้าที่

คล้ายรองเท้ามนุษย์ มีหน้าที่ปกป้องอันตรายหรือสิ่งที่อาจท าให้เกิดการบาดเจ็บแก่ส่วนเท้า 

จากสถิติของปศุสัตว์พบวา่ 55% ของวัวจะมีอาการบาดเจ็บที่กีบเนื่องจากน้ าหนักตัวมากและ

พื้นคอกเป็นคอนกรีตแข็ง การบาดเจ็บจะท าให้วัวหยุดให้น้ านมใน 2 สัปดาห์ เม่ือกีบผิดปกติ

หรือได้รับบาดเจ็บ จะไม่สามารถเปลี่ยนกีบเทา้ได้เหมือนรองเท้ามนุษย ์ดังนั้นการผลิตรองเท้า

วัวจึงเป็นแนวทางหนึ่งในการแก้ปัญหาให้แก่เกษตรกรกลุ่มผู้เลี้ยงวัว โดยปัจจุบันรองเท้าวัว

พลาสติกซ่ึงน าเขา้จากต่างประเทศราคาช้ินละ 1,500 บาท  งานวจิัยนีจ้ึงศึกษาแนวทางในการ

แก้ปัญหาอาการบาดเจ็บที่กีบเทา้วัวด้วยรองเท้าวัวและศึกษาศักยภาพในการผลิตรองเท้าวัวใน

พื้นที่พัทลุงโดยใช้วัสดุการเกษตรในพื้นที่เพื่อแก้ปัญหาและเป็นการเพิ่มมูลค่าให้แก่วัสดุ

การเกษตรในพื้นที่อีกด้วย 

1.2 วัตถุประสงค์ของโครงการวจิัย 

1.2.1 ศึกษาความต้องการในการผลติรองเท้าวัวของกลุ่มเกษตรกรผู้เลี้ยงวัวในพื้นที่

จังหวัดพทัลุง 

1.2.2 ศึกษาแนวทางการเพิ่มมูลคา่ผลผลิตทางการเกษตรโดยการผลิตรองเท้าวัว 

1.2.3 ประเมินศกัยภาพการผลติรองเท้าวัวในพื้นทีจ่ังหวดัพัทลงุ 

 

1.3 ขอบเขตของโครงการวิจัย 

1.3.1 ศึกษาและส ารวจความต้องการผลิตรองเท้าวัวของกลุ่มเกษตรกรผู้เลี้ยงวัวใน

พื้นที่จังหวัดพัทลุง 

1.3.2 ประเมินศกัยภาพการผลติรองเท้าวัวในพื้นทีจ่ังหวดัพัทลงุ 
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1.4 ผลส าเร็จของโครงการวิจัย 

1.4.1 ประโยชน์ที่ไดร้ับ 

- ขอ้มูลความต้องการการผลติรองเท้าวัวของกลุ่มเกษตรกรผู้เลี้ยงวัวในพืน้ที่

จังหวัดพทัลุง 

- ขอ้มูลศักยภาพการผลิตรองเท้าวัวในพืน้ที่จงัหวัดพัทลุง 

- แนวทางการเพิ่มมูลคา่ผลผลิตทางการเกษตรโดยการผลิตรองเท้าวัว 

- เผยแพร่องคค์วามรู้และถ่ายทอดผลงานวจิัยแก่กลุ่มเกษตรกร หน่วยงานที่

เกี่ยวข้อง และผู้ที่สนใจ 

- เผยแพร่ผลงานวจิัยในการประชุมวชิาการและวารสารระดับชาติและ/หรือ

นานาชาติ 

 

1.4.2 หน่วยงานทีจ่ะน าไปใช้ประโยชน ์

- คณะเกษตรศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลศรีวิชัย 

- สถาบันวจิัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลศรีวิชัย 

- เกษตรกร สถานศึกษา อุตสาหกรรมยางพารา หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

และผู้สนใจ
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บทที่ 2 

งานวิจัยและทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 

 

2.1 ปัญหากีบเท้าวัว 

ปัญหากีบเท้าวัวก่อให้เกิดการสูญเสียทางเศรษฐกิจได้มากแต่มักจะถูกมองข้ามไปเพราะ

โรคนี้ไม่ท าให้วัวถึงตาย เกษตรกรจึงไม่ได้สนใจเท่าที่ควร ความจริงโรคนี้เกิดขึน้เพราะการจัดการที่

ผิดนั่นเอง ปัญหาโรคกีบของวัวนมอาจก่อให้เกิดความเสียหายที่ดังต่อไปนี้ 

- สูญเสียคา่รักษา 

- น้ าหนักลดลงท าให้เกิดการสูญเสียเนือ้ 

- น้ านมลดลง 

- วัวป่วยอาจโดนคัดทิ้งท าให้เสียเศรษฐกิจ 

 

ความผิดปกตขิองกีบเท้าวัว 

ลักษณะกีบที่งอกผิดปกติ อาจแบ่งออกได้หลายชนิด ดังนี้ 

1.  กบีงอกมากเกนิไป 

ปัญหาท่ีพบได้ประจ าเกิดกับขาหลังมากโดยเฉพาะกีบด้านขา้งท าให้ส้นรับน้ าหนักมาก กีบ

อาจจะเกยกัน อาจมสีาเหตุมาจากวัวยนืโรงมากเกินไป ให้อาหารที่มีโปรตีนมากเกินไป หรือเป็นผล

มาจากโรคกีบเน่า ส่งผลให้พืน้กีบลึกมาก เอ็นยดึที่ข้อตึงมาก มีการสึกของส้น เกิดข้ออักเสบ 

 

การรักษา 

 ควรแต่งกีบปีละ 2-3 ครั้ง  โดยตัดส่วนกีบที่ยื่นยาวเกินไปออก ระวังอย่าตัดส่วนส้น

ออกมากเกินไปเพราะจะท าให้เกิดเป็นแผลได้  ขณะแต่งกีบใช้นิ้วมือคอยกดบริเวณส้น

ถ้าเริ่มรู้สึกวา่นิ่มก็ให้หยุดตัด 

 

 

 

การป้องกัน 

 ให้วัวเดินออกก าลังบนพื้นแข็ง วันละ 20-30 นาที 
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 ถ้าพื้นคอนกรีตหยาบอาจใช้เวลาน้อยกวา่นีเ้พื่อป้องกันการเกิดแผล 

 

2.  กบีเน่าเร้ือรัง 

โรคกีบเน่าเรื้อรังมักเป็นกับขาหลังเฉพาะกีบด้านในพบเป็นได้มากโดยเฉพาะส่วนที่ไม่มีสี

เพราะความช้ืนแฉะบนพื้นที่สัตว์ยืน อาจเป็นร่วมกับการสึกที่มากเกินไปของเส้น การกระเผลก

เรือ้รังและลักษณะผิดปกติอ่ืน ๆ 

อาจมคีวามสัมพันธ์กับเช้ือ Fusobacterium necrophorum ซ่ึงไปท าให้เกิดการสึกของกบีใกล้

ส้น เกิดเป็นปุ่มสีด าโดยมกีารสกึกร่อนมาก ระยะแรกสัตวจ์ะเดินกระเผลก ต่อมาจะเป็นมากจนสตัว์

ไม่อยากเดิน อาจมอีาการแทรกซ้อนคอื ส้นสึกหรอมาก เอ็นตึง การติดเชือ้จะเกิดลึกเขา้ไป 

 

การรักษา 

 แต่งกีบส่วนที่เป็นโรคออก 

 ใช้น้ ายาผสมฟโินล-ฟอร์มาลิ(5℅) แช่กีบที่เป็นโรค ครึ่ง-1 ชม.ทุกวัน 

 ใช้ยาปฏิชีวนะพน่บริเวณแผลที่เป็นโรคและฉีดยารักษา 

 

3.  แผลท่ีส้น 

เป็นแผลซ่ึงเริ่มเกิดที่รอยต่อระหวา่งส้นและกีบ พบได้ในวัวที่ยนืโรง แผลตอนแรกเกิดเป็น

เพยีงบริเวณที่มีรอยแตกมีเลือด ต่อมาเกิดเป็นแผลตายที่ขาหลัง เป็นได้ทัง้ 2 ขา้ง ปล่อยไวจ้ะมีการ

ติดเชือ้เขา้ไปในกระดูก อาจมสีาเหตุมาจากการสึกกร่อนมากเกินไปของส้นหรือแต่งกีบมากเกินไป 

น้ าหนักมากเกินไปโดยเฉพาะใกล้คลอด 

 

การรักษา 

 แต่งกีบ ตัดเนือ้ตายออก 

 ใช้ยารักษาเฉพาะที่ อาจให้การรักษาโดยใช้ยาปฏิชีวนะฉีดในกรณีที่การติดเช้ือเขา้ไปลึก 

 

การป้องกัน 

 การแต่งกีบที่ถูกหลักเป็นประจ า 

 ให้สัตวมี์โอกาสออกก าลังบ้าง 

 ระวังอยา่ให้ส้นลึกมากเกินไป 
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4.  แผลโดนเจาะ 

แผลฉีกขาดบริเวณนี้เกิดเพราะก้อนหินเล็ก ๆ  ท าให้เกิดอาการเจ็บและการกดอาจท าให้

เกิดปัญหากับอวัยวะส่วนที่ลึกเขา้ไปได้ เดินกระเผลก อาจต้องเอ๊กซเรยด์ูวกิาร มีสาเหตุมาจากการ

เกิดบาดแผล 

 

การรักษา 

 ตบแต่งแผล 

 พันแผลด้วยผ้าเพื่อป้องกันการติดเชือ้ 

 แช่กีบในน้ าอุ่นที่ละลายน้ ายาฆา่เช้ือโรค 

 ให้ยาปฏิชีวนะเฉพาะที่และฉีดรักษา 

 

5.  การขยายตัวมากเกนิไปของกีบท่ีอยู่ชิดกัน 

พบบอ่ยในพอ่วัวแต่อาจพบได้ในแม่วัว  อาจเป็นกรรมพันธุ์ได้โดยสัมพันธ์กับกีบที่มีลักษณะ

ถ่างออกเพราะมีความผิดปกติของเส้นเอ็น กีบที่ขยายตัวชิดกันมากเกินไปอาจมีสาเหตุ   เพราะ

อุจจาระและสิ่งสกปรกระหว่างกีบท าให้เกิดปัญหาเป็นบาดแผลตลอดเวลา อาจท าให้สัตวเ์ดินกระ

เผลกได้ 

 

การรักษา 

 ถ้าเป็นมาก ตัดแต่งกีบแล้วใช้ผ้าพัน 

 ถ้าเป็นน้อย อาจใช้ไฟจี้ 

 ควรค านึงถึงการแพร่พันธุ์ของวัวที่เป็นโรคนี้ 

 

 

6.  ข้ออักเสบ 

เป็นผลจากโรคต่าง ๆ  เกี่ยวกับขา การกระเผลกท าให้น้ าหนักลดมากตลอดจนลดผลผลิต

จะพบวา่มีรูเปิดด้านข้างของขอ้ที่มีการอักเสบ รอบ ๆขอ้จะบวมร้อนและมีสีแดงและเจ็บเพราะเกิด

การอักเสบนั่นเองอาจท าให้สัตวป์่วย ควรเอ๊กซเรยด์ูสภาพการอักเสบ 

การรักษา 
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 อาจต้องตัดทิง้ในกรณีที่การรักษาทางยาไม่ได้ผล 

 ตบแต่งและขูดเพื่อท าความสะอาดขอ้ที่เป็นโรคและท าให้มีทางไหลของน้ าที่นองอยู่ 

 

2.2 ยางธรรมชาติ 

ยางธรรมชาติส่วนมากเป็นยางที่ได้มาจากต้นยางซ่ึงช่ือวิทยาศาสตร์ Hevea Brazilliensis 

ซ่ึงมีต้นก าเนิดจากลุ่มแม่น้ าอเมซอนในทวีปอเมริกาใต้ น้ ายางสดที่กรีดได้จากต้นยางมีลักษณะสี

ขาวข้นและมีเนื้อยางแห้ง (dry rubber) ประมาณ 30 % แขวนลอยอยู่ในน้ า ถ้าน าน้ ายางที่ได้นี้ไป

ผ่านกระบวนการปั่นเหวี่ยง (centrifuge) จนกระทั่งได้น้ ายางที่มีปริมาณยางแห้งเพิ่มขึ้นเป็น 60 % 

เรียกว่า น้ ายางข้น (concentrated latex) น้ ายางข้นนีมี้ลักษณะเหมือนน้ านม  คือบูด เน่า ได้ ดังนั้น

จึงต้องมีการรักษาน้ ายางอยา่ให้บูดเน่า  โดยการเติมสารแอมโมเนียลงไปจะช่วยรักษาสภาพของน้ า

ยางข้นให้เก็บไว้ได้นาน น้ ายางข้นส่วนหนึ่งจะถูกส่งออกสู่ตลาดต่างประเทศ ส่วนที่เหลือจะถูก

น าไปใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมถุงมือยางและถุงยางอนามัย เป็นต้น 

 ยางธรรมชาติมีช่ือทางเคมี คือ cis-1,4-polyisoprene โดยมี isoprene (C5H8) ดังรูปที่ 2.4 

โดยที่ n มีค่าตั้งแต่ 15-20,000 เนื่องจากส่วนประกอบของยางธรรมเป็นไฮโดรคาร์บอนที่ไม่มีข้ัว 

ดังนั้นยางจึงละลายได้ดีในตัวท าละลายที่ไม่มีขั้ว เช่น เบนซีน เฮกเซน เป็นต้น โดยทั่วไปยาง

ธรรมชาติมีการจัดเรียงตัวของโมเลกุลแบบอสัณฐาน (amorphous) แต่ในบางสภาวะโมเลกุลของ

ยางสามารถจัดเรียงตัวค่อนข้างเป็นระเบียบที่อุณหภูมิต่ าส่งผลให้สามารถเกิดผลึก (crystallize) 

การเกิดผลึกเนื่องจากอุณหภูมิต่ า (low temperature crystallization) จะท าให้ยางแข็งมากขึ้น แต่ถ้า

อุณหภูมิสูงขึ้น ยางก็จะอ่อนลงและกลับสู่สภาพเดิม ในขณะที่การเกิดผลึกเนื่องจากการยืดตัว 

(strain induced crystallization) ท าให้ยางมีสมบัติเชิงกลดี นั่นคือยางจะมีความทนทานต่อแรงดึง 

(Tensile strength) ความทนทานต่อการฉีกขาด (Tear resistance) และความทนทานต่อการขัดสี 

(Abrasion resistance) สูง 
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รูปที่ 2.1 สตูรโครงสร้างยางธรรมชาติ 

ที่มา: http://rubber.sc.mahidol.ac.th/rubbertech/NR.htm 

 

สมบัติของยางธรรมชาติ 

  1) ยางธรรมชาติมีสมบัติดีเยี่ยมในด้านความต้านทานต่อแรงดึง แม้ไม่ได้เติมสาร

เสริมแรงและมีความยดืหยุ่นสูงมาก จึงเหมาะที่จะใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์บางชนิด เช่น ถุงมือยาง 

ถงุยางอนามัย ยางรัดของ เป็นต้น 

  2) ยางธรรมชาติมีสมบัติเชิงพลวัต (Dynamic properties) ที่ดี มีความยืดหยุ่น 

(Elasticity) สูง ในขณะที่มีความร้อนภายใน (Heat build-up) ที่เกิดขณะใช้งานต่ า และมีสมบัติการ

เหนียวติดกันที่ดี จึงเหมาะส าหรับการผลิตยางรถบรรทุก ยางล้อเครื่องบิน หรือใช้ผสมกับยาง

สังเคราะห์ในการผลิตยางรถยนต์ เป็นต้น 

  3) ยางธรรมชาติมีความต้านทานต่อการฉีกขาด ( Tear resistance) สูง ทั้งที่

อุณหภูมิต่ าและอุณหภูมิสูง จึงเหมาะส าหรับการผลิตยางกระเป๋าน้ าร้อน เพราะในการแกะช้ินงาน

ออกจากเบ้าในระหว่างกระบวนการผลิตจะต้องดึงช้ินงานออกจากเบ้าพิมพใ์นขณะที่ร้อน ยางที่ใช้

จึงต้องมีค่าความต้านทานต่อการฉีกขาดขณะร้อนสูง 

  4) ความยดืหยุ่น (Elasticity) ยางธรรมชาติมีความยดืหยุ่นสูง เม่ือแรงภายนอกที่มา

กระท ากับมันหมดไป ยางก็จะกลับคนืสู่รูปร่างและขนาดเดิม (หรือใกล้เคียง) อยา่งรวดเร็ว 

  5) สมบัติทางกายภาพ มีค่าความถ่วงจ าเพาะของยางธรรมชาติที่ 20C เท่ากับ 

0.934 และมีค่าเพิ่มขึ้นถ้ายางถูกแช่แข็ง หรือถูกยดื คา่ความร้อนจ าเพาะที่ 20C เท่ากับ 0.502 มี

ความต้านทานไฟฟ้า 1015 Ohms-cm   ซ่ึงใช้เป็นฉนวนไฟฟา้ได้ดี 

  6) ความสามารถในการแปรรูป ยางธรรมชาติมีน้ าหนักโมเลกุลเฉลี่ยสูงท าให้แปร

รูปได้ยาก จึงต้องท าการบดก่อนแปรรูปทุกครั้ง การบดยางท าให้น้ าหนักโมเลกุลของยางธรรมชาติ

http://rubber.sc.mahidol.ac.th/rubbertech/NR.htm
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ลดต่ าลง ท าให้ยางนิ่มลง แต่อาจท าให้เกิดปัญหาต่างๆ เช่น ในกรณีการอัดเบ้าจะเกิดอากาศขัง (Air 

trap) ในยางได้ง่าย นอกจากนีย้างธรรมชาติมีสมบัติความเหนียวติด (Tack) ที่ดี ไหลได้ง่าย และมี

ความต้านทานต่อการฉีกขาดที่อุณหภูมิสูงได้ดี จึงไม่มีปัญหาในการผลิตผลิตภัณฑ์ยางโดยการอัด

เบ้า 

  7) พฤติกรรมในตัวท าละลาย ยางธรรมชาติสามารถเกิดการบวมพองและในบาง

กรณีสามารถละลายในตวัท าละลายอินทรยีบ์างชนิดได้สารละลายที่มีความหนืดสูง ยางธรรมชาติที่

เกิดการเช่ือมโยงแล้วจะบวมพองในตัวท าละลายได้น้อยมาก ขึ้นอยูก่ับชนิดตัวท าละลายและระดับ

การเช่ือมโยง ดังนั้นการเช่ือมโยงทางเคมีจะช่วยปรับปรุงความทนทานต่อการบวมพองในตัวท าลาย

ของยางธรรมชาติได้ 

อยา่งไรก็ตาม ยางดิบตามล าพังจะมีขีดจ ากัดในการใช้งาน เนื่องจากมีสมบัติเชิงกลต่ า และ

ลักษณะทางกายภาพจะไม่เสถียรขึ้นอยู่กับการเปลี่ยนแปลงแปลงอุณหภูมิมาก กล่าวคือยางจะ

อ่อนเยิ้มและเหนียวเหนอะหนะเม่ือร้อน แต่จะแข็งเปราะเม่ืออุณหภูมิต่ า ด้วยเหตุนีก้ารใช้ประโยชน์

จากยางจ าเป็นต้องมีการผสมยางกับสารเคมีต่างๆ เช่น ก ามะถัน ผงเขม่าด า และสารตัวเร่งต่างๆ 

เป็นต้น หลังจากการบดผสม ยางผสมหรือยางคอมพาวด์ (rubber compound) ที่ได้จะถูกน าไปขึ้น

รูปในแม่พิมพ์ภายใต้ความร้อนและความดัน กระบวนการนี้เรียกว่าวัลคาไนเซช่ัน (vulcanization) 

ยางที่ผ่านการขึ้นรูปนีเ้รียกวา่ “ยางสุกหรือยางคงรูป ( vulcanizate)” ซ่ึงสมบัติของยางคงรูปที่ได้นี้

จะเสถียร ไม่เปลี่ยนแปลงตามอุณหภูมิมากนัก และมีสมบัติเชิงกลดีข้ึน 

ดังที่กล่าวไว้แล้วว่ายางดิบมีสมบัติที่ไม่เหมาะสมที่จะน าไปใช้ผลิตผลิตภัณฑ์ได้โดยตรง 

จ าเป็นต้องมีการผสมยางดิบกับสารเคมีต่างๆ เพื่อปรับสมบัติของยางให้ได้ตามความเหมาะสมกับ

สภาพการใช้งานของผลิตภัณฑ์นั้นๆ และน ายางคอมพาวด์ที่ผสมได้ไปผ่านกระบวนการคงรูป 

(vulcanization) ท าให้ยางมีโครงสร้างโมเลกุลแบบตาขา่ย 3 มิติ (3-D network) หรือที่เรียกวา่การ

เกิด crosslink ระหว่างโมเลกุลของยางโดยทั่วไป 
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2.3 ยางพาราและผลิตภัณฑ์ยาง 

 อุตสาหกรรมยางพาราเป็นอุตสาหกรรมการแปรรูปยางพาราขั้นต้นที่น าเอาน้ ายางสดที่

กรีดได้จากต้นยางพารามาแปรรูปให้อยูใ่นสภาพที่เหมาะสมและสะดวกในการน าไปใช้เป็นวัตถุดิบ

ในการผลิตผลิตภัณฑ์ยาง ยางพาราที่ผลิตได้แบ่งออกได้เป็น 5 ขนิด ได้แก่ 

1. ยางแผ่นรมควัน 

2. ยางแท่ง 

3. ยางเครป 

4. ยางผ่ึงแห้ง 

5. น้ ายางขน้ 

ยางพาราเหล่านี้จะน าไปใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปอื่น ๆ เช่น ยางยานพาหนะ  

ประกอบด้วย  ยางรถยนต์  ยางรถจักรยานยนต์  ยางรถจักรยาน ถุงมือยาง  ถุงยางอนามัย ยางรัด

ของ  และท่อยางต่างๆ  เป็นต้น 

 

ภาพรวมอุตสาหกรรมยางพาราของโลก 

การผลติ 

ผลผลิตยางธรรมชาติประมาณร้อยละ  70 มาจากแหล่งผลิตที่ส าคัญ  คอื ไทย อินโดนีเซีย 

และมาเลเซีย   โดยไทยเป็นประเทศที่ผลิตยางธรรมชาติรายใหญ่ที่สุด ซ่ึงเน้นที่การผลิตยางแผ่น

รมควันและน้ ายางข้น    ยางแผ่นที่ไทยสามารถผลิตได้มากที่สุด คือ ยางแผ่นรมควันช้ัน 3     

อินโดนีเซียเป็นผู้ผลิตยางธรรมชาติรายใหญ่รองลงมาเป็นอันดับ 2   และผลิตยางแท่งมากที่สุดใน

โลก  ส าหรับมาเลเซียเป็นประเทศผู้ผลิตอันดับสามของโลกโดยเน้นที่การผลิตยางแท่งเช่นเดียวกับ

อินโดนีเซีย  แต่อย่างไรก็ตามทั้งอินโดนีเซียและมาเลเซียก็มีการผลิตยางแผ่นรมควัน แต่ส่วนใหญ่

เป็นยางแผ่นรมควันช้ัน 1  ในปัจจุบันศักยภาพการผลิตยางธรรมชาติของมาเลเซียเริ่มลดลง   

เนื่องจากขาดแรงงานและมีการลดพื้นที่การปลูกยางมาปลูกปาล์มน้ ามันแทน  และหันมาสนับสนุน

อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยางภายในประเทศ  โดยเน้นการใช้ยางธรรมชาติที่ผลิตได้ในประเทศ ซ่ึง

ปัจจุบันไม่เพียงพอกับความต้องการจึงต้องน าเขา้น้ ายางดิบจากประเทศไทยบางส่วน 

 จากรายงานผลผลิตยางธรรมชาติของโลกในช่วง 4 ปีที่ผ่านมา (2541-2544) ของ League 

Management Committee (LMC) 1 พบว่าปริมาณการผลิตยางธรรมชาติมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นในอัตรา

                                                        
1 ในการศึกษาครัง้นีจ้ะใช้ข้อมลูของ LMC เป็นหลกั อย่างไรก็ตาม ยงัมีข้อมูลยางพาราจากอีกหลายแหลง่ที่อาจให้ตวั
เลขที่แตกต่างกนับ้าง แต่โดยสว่นใหญ่แล้วก็จะมีแนวโน้มที่ใกล้เคียงกนั เช่น The International Rubber Study 
Group เป็นต้น 
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เฉลี่ยประมาณร้อยละ 0.5 ต่อปี  กล่าวคือ จาก 6.821  ล้านตันในปี 2541 เป็น 6.979  ล้านตันในปี 

2544   ซ่ึงในปี 2544 มีปริมาณการผลิตยางแทบจะเท่ากับในปี 2543  แม้ว่าในปี 2543 จะมีการ

ผลิตยางมากกวา่ปี 2542 ร้อยละ 2.2   โดยปริมาณการผลิตยางของมาเลเซียและอินโดนีเซียลดลง

ในปี 2542  ขณะที่ไทยและเวยีดนามมีปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้นจากการขยายพืน้ที่การเพาะปลกูยาง  

ซ่ึงเวียดนามได้มีแผนพัฒนาการปลูกยางวา่จะขยายพืน้ที่ปลกูยางจาก 1.875 ล้านไร่ในปี 2542 เปน็ 

4.375 ล้านไร่ในปี 2548   ทางด้านมาเลเซียก็ก าลังพยายามหาทางขยายการปลูกยางในประเทศ

กินี  ทวีปแอฟริกาตะวันตก   ซ่ึงมีความอุดมสมบูรณ์และต้นทุนถูกกว่า    แต่ในปี 2544 ปริมาณ

การผลิตยางของไทยก็ลดลงขณะที่อินโดนีเซียมีการผลิตยางเพิ่มขึ้นชดเชย 

 

ตารางที่ 2.1 ปริมาณการผลิตยางธรรมชาติของโลก 

            หน่วย : พันตัน 

ประเทศ 2541 2542 2543 2544 

ไทย 2,250 2,382 2,640 2,614 

อินโดนีเซีย 1,738 1,640 1,634 1,683 

อินเดีย 591 620 627 611 

มาเลเซีย 886 768 616 545 

จีน 450 464 478 486 

เวยีดนาม 219 237 258 291 

อื่นๆ 687 720 727 749 

ทั้งหมดทั่วโลก 6,821 6,831 6,980 6,979 

     ที่มา : LMC Commodity Bulletin, April 2002 

การบริโภค 

 

 จากรายงานของ LMC พบว่าความต้องการบริโภคยางของโลกในช่วง 4 ปีที่ผ่านมา  (2541-

2544) มีแนวโน้มเพิ่มขึ้นในอัตราเฉลี่ยประมาณร้อยละ 2 กล่าวคือ จาก 6.494 ล้านตันในปี 2540 

เป็น 6.889 ล้านตันในปี 2544  

ประเทศที่พัฒนาแล้วเช่นสหรัฐอเมริกาและญ่ีปุ่นมีการบริโภคยางธรรมชาติในอัตราที่ไม่

เปลี่ยนแปลงมากนัก ในขณะที่ประเทศที่ก าลังพัฒนาและมีความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ

แบบต่อเนื่องมีการบริโภคยางเพิ่มสูงขึ้น เช่นจีนและอินเดีย ระหว่างปี 2541 ถึงปี 2544 จีนมีการ

บริโภคยางเพิ่มขึ้นมากกว่าร้อยละ 20 ทั้งนี้เพราะอุตสาหกรรมรถยนต์ในจีนเติบโตอย่างรวดเร็ว 
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พร้อมกับมีการสร้างทางขึ้นเพื่อการติดต่อระหว่างมณฑล โดยยางธรรมชาติได้ถูกแปรรูปเป็นยาง

ล้อรถยนต์และยางคอสะพานของถนนที่สร้างใหม่ในจีน 

 

 

 

ตารางที่ 2.2 ปริมาณการบริโภคยางธรรมชาติของโลก 

                    หน่วย : พันตัน 

ประเทศ 2541 2542 2543 2544 

สหรัฐอเมริก

า 

1,115 1,116 1,087 983 

ญ่ีปุน่ 708 733 753 729 

จีน 867 920 1,000 1,070 

อินเดีย 580 617 638 653 

อื่นๆ 3,224 3,323 3,442 3,454 

ทั้ ง ห มดทั่ ว

โลก 

6,494 6,709 6,920 6,889 

        ที่มา : LMC Commodity Bulletin, April 2002 

 

 ยางธรรมชาติที่ผลิตได้ในโลกถูกใช้เป็นผลิตภัณฑ์ยางหลากหลายชนิด ซ่ึงยางธรรมชาติใน

รูปยางแผ่นรมควันและยางแท่งถึงร้อยละ 70 ที่ผลิตได้ในโลกใช้ผลิตยางรถยนต์ โดยในยางรถยนต์

แต่ละชนิดจะมีปริมาณยางธรรมชาติในสัดส่วนที่แตกต่างกันระหว่างร้อยละ 6 – 36 ของน้ าหนัก

ผลิตภัณฑ์ ดังตารางที่ 3 ตลาดการใช้ยางเพื่อผลิตยางรถยนต์จึงมีอิทธิพลในการก าหนดราคายาง

ของตลาดโลก ซ่ึงในการผลิตยางรถยนต์นั้นมีบริษัทขนาดใหญ่ 3 บริษัทที่สามารถสร้างอิทธพิลโดย

การจับมอืกันซ้ือยางจากส่วนกลาง คอื บริดจสโตน มิชลิน และกู๊ดเยียร์ ซ่ึงเขา้ขา่ยกรณีตลาดของ

ผู้ซ้ือ (monopsony market) 

ส่วนน้ ายางข้นใช้ในการผลิต dipping product  ซ่ึงที่ส าคัญได้แก่ ถุงมือยาง และถุงยาง

อนามัย  ซ่ึงในระยะหลังตลาดมีการเติบโตค่อนขา้งสูงมาก  เนื่องจากการแพร่ระบาดของโรคเอดส์  

เจ้าหน้าที่ทางการแพทย์และผู้บริโภคจึงนิยมใช้ผลิตภัณฑ์ถุงมือยางทางการแพทย์และถุงยาง

อนามัยกันมากขึ้น   
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ตารางที่ 2.3 สัดส่วนของยางธรรมชาติในโครงสร้างล้อยางรถยนต์ประเภทต่างๆ   

       (%โดยน้ าหนัก) 

ส่วนประกอบของ

ยางรถยนต์ 

รถยนต์นั่ง รถยนต์บรรทุก 

โ ค ร ง ส ร้ า ง

ธรรมดา 

โ ค ร ง ส ร้ า ง

เรเดียล 

โ ค ร ง ส ร้ า ง

ธรรมดา 

โ ค ร ง ส ร้ า ง

เรเดียล 

1. ยางธรรมชาติ 6 19 29 36 

2. ยางสังเคราะห์ 37 25 21 11 

3. เขม่าถ่านด า 27 25 25 23 

4.  สารประกอบ

เคมี 

19 13 11 7 

5. ผ้าใบ/เส้นยาง 7 7 10 1 

6. เส้นลวดขอบ 4 5 4 4 

7.  โครงสร้ างใย

เหล็ก 

- 6 - 18 

รวม 100 100 100 100 

ที่มา : ขอ้มูลทางวชิาการยางพารา 2542    สถาบันวจิัยยาง  กรมวชิาการเกษตร  

 

 

 

 

การค้า 

 

 ในแต่ละปีมีการคา้ยางในตลาดโลกประมาณ 5 ล้านกวา่ตัน  คดิเป็นร้อยละ 78.20 ของยาง

ที่ผลิตได้ทัง้หมดของโลก    ซ่ึงในระยะ 4  ปีที่ผ่านมา (2540 – 2544) มีการคา้ยางเพิ่มขึ้นในอัตรา

เฉลี่ยร้อยละ 1.5  ต่อปี  กล่าวคือ จาก 5.221  ล้านตันในปี 2540 เป็น  5.455 ล้านตันในปี 2544  

แม้ว่าในปี 2544 ปริมาณการค้ายางของโลกจะลดลงร้อยละ 4.3 จากปี 2543     โดยเป็นการคา้

ยางแท่งมากที่สุด รองลงมาคอื ยางแผ่นรมควัน และน้ ายางข้น คิดเป็นร้อยละ 50 ร้อยละ19 และ 

ร้อยละ10.7 ตามล าดับ 

 ปัจจุบันถึงแม้ว่ามาเลเซียจะมีการผลิตยางธรรมชาติลดลงแต่มาเลเซียก็ยังเป็นประเทศที่มี

อิทธิพลต่อตลาดยางธรรมชาติของโลก  เนื่องจากมาเลเซียได้รับการวางรากฐานเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมยางเป็นอยา่งดี ตั้งแต่สมัยยังเป็นอาณานิคมของอังกฤษ  โดยมีการพัฒนาคนและการ
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วิจัยเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ยางเป็นอย่างดี  และส่งคนไปยังประเทศต่างๆทั่วโลกเพื่อศึกษาความ

เหมาะสมของยางธรรมชาติในการผลิตผลิตภัณฑ์ยางแต่ละชนิด   ท าให้ประเทศที่มีอุตสาหกรรม

ยางทั่วโลกยอมรับยางธรรมชาติมาตรฐานของมาเลเซีย มากกว่าของประเทศอ่ืนๆ  แต่อย่างไรก็

ตาม  เม่ือมาเลเซียผลิตยางธรรมชาติได้น้อยลงผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ยางจึงเริ่มมีการปรับตัวเพื่อใช้ยาง

มาตรฐานของประเทศผู้ส่งออกอื่นๆมากขึ้น   

  

การส่งออกในตลาดโลก 

 ประเทศผู้ส่งออกยางธรรมชาติที่ส าคัญของโลกคือ ไทย ร้อยละ 44.8 อินโดนีเซีย  ร้อยละ 

26  มาเลเซีย ร้อยละ 15.1  รวม 3 ประเทศมสีัดส่วนการส่งออกถึงร้อยละ 86 ของการส่งออกยาง

ทั้งหมด ซ่ึงมปีระมาณ 4.6 - 5 ล้านตันต่อปี โดยมีประเทศผู้ส่งออกที่ส าคัญอ่ืน ๆ คอื ไนจีเรีย  ศรี

ลังกา   เวียดนาม  กัมพูชา  ไลบีเรีย  แต่มีบทบาทในตลาดโลกน้อยมาก   โดยส่วนใหญ่ประเทศ

ผู้ผลิตยางธรรมชาติจะผลิตยางธรรมชาติการส่งออกเป็นหลัก  มีการใช้ในประเทศเพียงเล็กน้อย  

ประมาณร้อยละ 10 เท่านั้น   ยกเวน้สาธารณรัฐประชาชนจีนที่ผลิตได้ไม่เพียงพอกับความต้องการ

ใช้ในประเทศ    

อย่างไรก็ตาม  ประเทศผู้ผลิตหลายประเทศทั้งมาเลเซีย  ไทย  อินโดนีเซีย  ได้ใช้ยาง

ธรรมชาติที่ผลิตได้เพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ยางในประเทศมากขึ้น     โดยประเทศผู้ส่งออกหลัก 3 

ประเทศ มีการส่งออกยางธรรมชาติในปี 2544  ดังนี ้   ไทยส่งออกยางธรรมชาติรวม 2.45 ล้านตนั 

เป็นยางแผ่นรมควันจ านวน  981,000 ตัน คิดเป็นร้อยละ 94.7 ของการค้ายางแผ่นทั่วโลก  ยาง

แท่ง 898,000 ตัน   และน้ ายางขน้ 410,500 ตัน  คดิเป็นร้อยละ 70.4 ของการคา้น้ ายางข้นทั่วโลก 

ไทยจึงเป็นผู้ส่งออกยางแผ่นรมควันและน้ ายางข้นมากที่สุดในโลก   อินโดนีเซียส่งออกยาง

ธรรมชาติรวม 1.49 ล้านตัน เป็นยางแท่ง 1.36 ล้านตัน เป็นประเทศที่ส่งออกยางแท่งมากที่สุดใน

โลก มากกว่าร้อยละ 45 ของการค้ายางแท่งทั้งหมดของโลก  ส่วนมาเลเซียส่งออกยางแท่งเป็น

ส่วนมาก โดยมีการส่งออกยางแท่ง 716,000 ตัน  มากกว่าร้อยละ 87 ของการส่งออกยาง

ธรรมชาติของมาเลเซียทั้งหมด ตามตารางที่ 4 

 แต่อยา่งไรก็ตามเม่ือพจิารณาการแขง่ขันของประเทศผู้ส่งออกยางพาราทั้ง 4 ประเทศ คอื 

ไทย มาเลเซีย อินโดนีเซีย และเวียดนาม จะพบว่าทั้งสี่ประเทศมีการแบ่งตลาดยางพารากัน

คอ่นขา้งชัดเจน  คอื  

 ไทยส่วนใหญ่ส่งออกน้ ายางขน้ และยางแผ่นรมควัน ซ่ึงตลาดหลักคอื ตลาดญ่ีปุน่ และจีน

ที่เทคโนโลยีการผลิตยางรถยนต์(ผลิตภัณฑ์หลักที่ใช้วัตถุดิบยางพารา) ยังนิยมใช้ยางแผ่นรมควัน

ของไทยที่เป็นที่ยอมรับวา่มีความยดืหยุ่นสูง คุณภาพดีและราคาเหมาะสม 

มาเลเซีย ส่วนใหญ่ส่งออกยางแท่ง ไปยังยุโรปและอเมริกา ที่นิยมใช้ยางแท่งในการผลิต

ยางรถยนต์  แต่ในช่วงหลังเริ่มเปลี่ยนมาเป็นผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ยางแทนการส่งออกวัตถุดิบ 
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อินโดนีเซีย ส่วนใหญ่ผลิตยางแท่งเช่นเดียวกับมาเลเซีย แต่ตลาดหลักอยูท่ี่สหรัฐอเมริกา  เนื่อง

จากกู๊ดเยียร์ใช้อินโดนีเซียเป็นแหล่งวัตถุดิบส าคัญ 

เวยีดนาม  ผลิตยางแท่งและน้ ายางขน้ ที่มีคุณภาพดีเหมาะกับการผลิตสินค้าที่ต้องการยาง

คุณภาพดีเช่นท่อยาง หรือยางที่เป็นส่วนประกอบในรถยนต์  การส่งออกส่วนใหญ่ไปยังจีนและ

สหภาพยุโรป  

 ซ่ึงประเทศผู้ส่งออกยางที่ส าคัญแต่ละประเทศมีโครงสร้างการผลิตและการค้ายาง

ธรรมชาติแตกต่างกันไป  ดังนี้2 

 

 มาเลเซีย 

 เนื่องจากภาคเศรษฐกิจอื่น คือ ภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการของมาเลเซียเติบโตเร็ว

และให้ผลตอบแทนสูงกวา่การเกษตร การปลูกยางในมาเลเซียเป็นการปลูกแปลงใหญ่ขนาด 1,000 

ไร่ และมีความจ าเป็นต้องพึ่งพาแรงงานในการกรีดและเก็บยางจ านวนมาก หลังจากเศรษฐกิจ

มาเลเซียที่เติบโตอย่างรวดเร็ว คา่แรงเพิ่มสูงขึ้น ท าให้ขาดแรงงานในการท าสวนยางที่เป็นแรงงาน

ราคาถูก ยิ่งกวา่นั้นปลูกยางพาราก็ยังเป็นพชืที่ให้ผลตอบแทนน้อยกวา่พชืชนิดอื่น เช่น ปาล์มน้ ามัน 

จึงท าให้มีการเปลี่ยนแปลงจากการท าสวนยางเป็นสวนปาล์มน้ ามันและเป็นการเปลี่ยนแปลงของ

สวนขนาดใหญ่ จึงท าให้การปลูกยางพาราของมาเลเซียมีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่อง    ท าให้มี

ก าลังการผลิตของโรงงานแปรรูปยางพาราเหลืออยู่   ผู้แปรรูปยางในมาเลเซียบางส่วนจึงน าเขา้

ยางแผ่น ยางถ้วย (cup lump และวัตถุดิบอื่นเช่นน้ ายางข้นเพิ่มมากขึ้น เพื่อใช้กับก าลังการผลิตที่

เหลืออยูเ่พื่อผลิตยางแท่ง  โดยส่วนใหญ่น าเขา้จากทางภาคใต้ของไทยประมาณ 3-4 แสนตันต่อปี  

โดยเข้ามาแยง่ซ้ือยางพาราของไทยในราคาที่สูงกวา่ราคาที่พ่อคา้ไทยรับซ้ือ  ที่ท าได้เช่นนีเ้นื่องจาก

เป็นการค้าชายแดนที่สามารถเลี่ยงภาษีได้และค่าขนส่งก็ต่ ากว่าที่ไทยขนส่งไปยังโรงงาน

ภายในประเทศ มาเลเซียมีความโดดเด่นในการผลิตยางแท่งและยางแท่งของมาเลเซียได้รับความ

เช่ือถือจากตลาดโลกวา่มีคุณภาพดีและมีความสม่ าเสมอ (uniform)     

 ส าหรับโครงสร้างอุตสาหกรรมยางพาราในมาเลเซียจะมีความสมบูรณ์มากกว่าของไทย  

คือ สามารถเปลี่ยนจากการเป็นประเทศส่งออกวัตถุดิบยางพารา เป็นประเทศที่ส่งออกผลิตภัณฑ์

ยางพาราที่มีมูลคา่เพิ่มสูงกวา่โดยเฉพาะ dipping product 

  

                                                        
2 จากการสมัภาษณ์ ดร.เวท ไทยนกุูล ผู้จัดการสมาคมยางพาราไทย  และคณุช านาญ นพคณุขจร จากบริษัท เซาท์
แลนด์ รับเบอร์ ที่ให้ข้อมลูเก่ียวกบัมาเลเซีย อินโดนีเซีย และ เวียดนาม 
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อินโดนีเซีย  

 อินโดนีเซียมีการผลิตยางพาราประมาณ 1.6 – 1.7 ล้านตัน บนพื้นที่ปะมาณ 23 ล้านไร่     

โดยในปี 2540 มีการผลิตยางพาราชนิดต่างๆ ตามสัดส่วน คือ มีการผลิตยางแท่งมากกวา่ 88 % 

ของผลิตภัณฑ์ยางทั้งหมด รองลงมา คอืยางแผ่นมากกว่า  4% ส่วนที่เหลือจึงเป็นการผลิตน้ ายาง

ข้นและยางเครฟอย่างละเท่าๆกัน   โดยยางแท่งที่ผลิตได้ส่วนใหญ่เป็นยางแท่งช้ัน SIR 20 (ตาม

มาตรฐานอุตสาหกรรมของอินโดนีเซีย)  ขณะที่ยางแผ่นส่วนใหญ่เป็นยางแผ่นช้ัน 1    การบรรจุหบี

ห่อของผลิตภัณฑ์ยางของอินโดนีเซียท าได้ค่อนข้างดี คือ ร้อยละ 80 ของยางแท่งที่ผลิตได้ห่อด้วย

พลาสติกแล้วใช้ไม้รองจึงไม่มีปัญหาเกี่ยวกับการเกิดแป้ง  ส่วนยางแผ่นถูกอัดเป็นก้อนหนัก 33.3 

หรือ 35 กิโลกรัม แล้วห่อด้วยพลาสติก ช่วยแก้ปัญหาด้านน้ าหนักและการเกิดแป้ง   

 ท่าเรือหลักที่ใช้ในการส่งออกยางพาราของอินโดนเีซีย คอื  ท่าเรือเบลาวัน  ปาเลมบัง   จัม

บี และ ปอนเตียแนค  แต่ท่าเรือที่ดีที่สุดในการส่งออก คือ ท่าเรือเบลาวัน    โดยการส่งออก

ยางพาราของอินโดนีเซียส่วนใหญ่จะถูกส่งผ่านไปยังสิงคโปร์ก่อน  ท าให้สิงคโปร์มีบทบาทมากต่อ

การส่งออกยางพาราของอินโดนีเซีย คู่ค้าหลักของอินโดนีเซียคือ สหรัฐอเมริกาที่น ายางแท่งของ

อินโดนีเซียไปท ายางล้อ 

 การผลิตยางพาราของอินโดนีเซียจะอยูใ่นบริเวณ ตอนเหนือและตอนใต้ของเกาะสุมาตรา  

จัมบี    ริอู  เกาะกาลิมันตัน  ทางตะวันออกของอินโดนีเซียที่เรียกว่าเกาะเซราม และอาเรนจายา   

โดยในปี 2539 อินโดนีเซียมีพื้นที่ปลูกยางพารารวม 22 ล้านไร่ ส่วนใหญ่อยูท่างตอนเหนือและใต้

ของเกาะสุมาตรา ซ่ึงให้ผลผลิต 75 % ของผลผลิตทั้งประเทศ  รองลงมาคอืบริเวณเกาะกาลิมันตนั

ที่ให้ผลผลิต 20 %  ขณะที่พื้นที่ปลูกยางทางตอนเหนือของเกาะสุมาตราและริอูก าลังมีการ

เปลี่ยนไปปลูกปาล์มแทน    

ในปี 2540 โครงสร้างการปลูกยางของอินโดนีเซียส่วนใหญ่ประมาณ 84% เป็นสวนยาง

ขนาดเล็กซ่ึงมีส่วนแบ่งการผลิตยาง 78 % ซ่ึงเป็นการปลูกยางแบบไม่เป็นระบบและเป็นยางพันธุ์

พื้นเมือง  การปลูกแทนด้วยยางพันธุ์ดีมีน้อย  และรัฐยังดูแลไม่ทั่วถึง   เนื่องจากขาดแคลน

งบประมาณและปัญหาการเมืองภายใน การพัฒนาขึ้นมาเป็นผู้น าในการผลิตยางจึงท าได้ค่อนขา้ง

ยากในอนาคตจึงมีโครงการให้เกาะกาลิมันตันเป็นพื้นที่หลักในการปลูกยางแทนอย่างมีแผนการ

พัฒนาการปลูกยางที่ชัดเจน จากการแบ่งสวนยางออกเป็นสวนขนาดใหญ่และขนาดเล็ก   โดยให้

สวนยางขนาดใหญ่เป็นศูนยก์ลางของสวนยางขนาดเล็กเพื่อพัฒนาตลาดและเพิ่มประสิทธภิาพการ

ผลิต    
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เวยีดนาม  

เวยีดนามมีการปลูกยางมาเป็นเวลานับ 100 ปี ในตอนกลางของประเทศจากการน าเข้ามา

ปลูกของฝรั่งเศสในช่วงที่เป็นอาณานิคม ซ่ึงฝรั่งเศสได้มีการวางรากฐานและตั้งสถาบันวจิัยยางที่ดี

ขึ้นในเวียดนาม  แต่จากการมีสงครามเป็นเวลานานของเวียดนามจึงท าให้อุตสาหกรรมยางพารา

ของเวยีดนามไม่พัฒนาเท่าที่ควร   และเพิ่งมีการกลับมาปลูกยางใหม่อีกครั้งหลงัสงครามซ่ึงต้นยาง

เหล่านี้เพิ่งให้น้ ายางและคุณภาพคอ่นข้างดีมาก  นอกจากนีก้็มีการปรับปรุงสภาบันวิจัยยางพารา

และน าเทคโนโลยกีารผลิตยางแท่งของมาเลเซียมาใช้    และเนื่องจากยังเป็นประเทศสังคมนิยมจึง

สามารถจัดระบบการผลิตยางพาราได้เป็นอย่างดี  โดยการมีโรงงานอยู่ใกล้กับสวนยางท าให้

สามารถน าน้ ายางดิบมาผลิตเป็นยางแท่งได้ทันทีท าให้ได้ยางคุณภาพดี และราคายางของเวยีดนาม

ก็ราคาถูก 

ปัจจุบันเวยีดนามสามารถผลิตยางพาราได้ประมาณ 300,000 ตันต่อปี โดยบางส่วนขายใน

รูปของยางข้น  ตลาดส่งออกที่ส าคัญของเวียดนามคือ จีนซ่ึงส่วนใหญ่เป็นการค้าผ่านชายแดนที่

เสียภาษีน าเข้าน้อย จึงได้เปรียบประเทศผู้ส่งออกยางพาราอื่นๆ  และ สหภาพยุโรป เช่นเยอรมัน  

การที่ยางพาราของเวยีดนามมีคุณภาพดีมากและราคาถูกจึงเป็นที่ต้องการของตลาดค่อนข้างมาก

จนผลผลิตไมเ่พยีงพอกับความต้องการ   ต้องมีการขยายพืน้ที่ปลูกไปยังที่ราบสูงซ่ึงให้ผลผลิตไม่ดี

เท่าที่ควร 

นอกจากนี ้เวยีดนามได้พัฒนาการผลิตยางแท่ง SVR3L SVR20 และน้ ายางขน้ ที่มีคุณภาพ

ดี ราคาถูก โดยยางบางส่วนของเวยีดนามส่งผ่านชายแดนไปขายจีน เพื่อผลิตยางล้อและผลิตภัณฑ์

ยางอื่นๆ ยางบางส่วนส่งไปขายยุโรป แต่ขีดจ ากัดของเวยีดนาม คือยังผลิตยางได้ไม่มากเท่าที่ควร 

ซ่ึงส่วนหนึ่งก็ถูกน ามาใช้ในประเทศ แต่เวียดนามก็ยังน่าจะสามารถขยายการผลิตได้ในอนาคต 

 

การน าเข้าของโลก 

 ประเทศผู้น าเขา้ยางธรรมชาติที่ส าคัญของโลกประกอบด้วย  สหรัฐอเมริกา  จีนและญ่ีปุน่ 

เป็นสัดส่วน  ร้อยละ 17.8  17.3 และ13.1 ตามล าดับในปี 2544   โดยจีนเป็นประเทศที่มีอัตราการ

เติบโตของการน าเขา้มากที่สุดในช่วง 2 ปีที่ผ่านมา คือมีการเติบโตมากกว่า 2 เท่าในปี 2543 และ

เพิ่มขึ้นมากกวา่ร้อยละ 15 ในปี 2544 ส่วนสหรัฐอเมริกาและญ่ีปุน่มีการน าเขา้ยางธรรมชาติลดลง 

ในปี 2544 ร้อยละ 18.5 และร้อยละ11 ตามล าดับ   ส่งผลท าให้จีนสามารถก้าวข้ึนมาเป็นผู้น าเขา้

ยางอันดับ 2 แทนญ่ีปุ่นได้ในปี 2543 และต่อเนื่องมาถึงปี 2544  จีนจึงเป็นประเทศที่น่าจับตามอง

ในตลาดยางของโลก ในอีก 5 ปีหน้า ผู้ประกอบการคาดวา่จีนจะเป็นผู้น าเขา้ยางธรรมชาติที่ส าคัญ

ที่สุดในโลก เพื่อใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับการขนส่ง 
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 ถ้าพจิารณาเฉพาะการน าเขา้น้ ายางขน้  ประเทศผู้น าเขา้หลักได้แก่ มาเลเซีย สหรัฐอเมรกิา 

จีนและเยอรมัน ขณะที่สหรัฐอเมริกาและสหภาพยุโรปน าเข้ายางแท่งเป็นส่วนใหญ่  ส่วนญ่ีปุน่และ

จีนน าเขา้ยางแผ่นรมควันเป็นส่วนใหญ่  

 

ตารางที่ 2.4 การส่งออกยางพาราของประเทศผู้ผลิต 

         หน่วย : พันตัน 
ประเทศ 2541 2542 2543 2544 

ปริมาณ สัดส่วน ปริมาณ สัดส่วน ปริมาณ สัดส่วน ปริมาณ สัดส่วน 

มาเลเซีย 989.00 100.00 984.00 100.00 978.00 100.00 821.00 100.00 

   ยางแท่ง 827.00 83.62 815.00 82.83 854.00 87.32 716.00 87.21 

   ยางแผ่น 41.00 4.15 25.00 2.54 10.00 1.02 10.00 1.22 

   น้ ายางข้น 88.00 8.90 112.00 11.38 91.80 9.39 69.00 8.40 

อนิโดนีเซีย 1,641.00 100.00 1,495.00 100.00 1,376.00 100.00 1,419.00 100.00 

   ยางแท่ง 1,577.00 96.10 1,426.00 95.38 1,322.00 96.08 1,366.00 96.26 

   ยางแผ่น 45.00 2.74 59.00 3.95 43.00 3.13 44.00 3.10 

   น้ ายางข้น 15.00 0.91 13.00 0.87 9.10 0.66 11.50 0.81 

ไทย 1,960.00 100.00 2,113.00 100.00 2,608.00 100.00 2,446.00 100.00 

   ยางแท่ง 480.00 24.49 541.00 25.60 790.00 30.29 898.00 36.71 

   ยางแผ่น 1,047.00 53.42 955.00 45.20 1,123.00 43.06 981.00 40.11 

   น้ ายางข้น 246.00 12.55 217.00 10.27 323.00 12.38 410.50 16.78 

ท้ังโลก 5,221.00 100.00 5,279. 0

0 

100.00 5,699.00 100.00 5,455.00 100.00 

   ยางแท่ง 2,884.00 55.24 2,782. 0

0 

52.70 2,966.00 52.04 2,980.00 54.63 

   ยางแผ่น 1,132.00 21.70 1,038. 0

0 

19.66 1,176.00 20.64 1,036.00 18.99 

   น้ ายางข้น 410.00 7.85 417.00 7.90 517.60 9.08 582.90 10.69 

     

* ถ้าเป็นขอ้มูลที่มาจาก IRSG จะพบวา่ ในปี 2540-2544 ไทยมีส่วนแบ่งการส่งออกประมาณ 39-

43% ในขณะที่ทั้ง 3 ประเทศ (ไทย อินโดนีเซีย และมาเลเซีย) มีส่วนแบ่งการส่งออกลดลงจาก 

82% ในปี 2540 เหลือ 71% ในปี 2544 ทั้งนี ้เพราะการส่งออกของมาเลเซียลดลงอยา่งรวดเร็ว 

     ที่มา : LMC Commodity Bulletin, April 2002 
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ตารางที่ 2.5 การน าเขา้ยางธรรมชาติสุทธิของประเทศผู้น าเขา้ 

         หน่วย : พันตัน 

ประเทศ  2541 2542 2543 2544 

สหรัฐอเมริ

กา 

ปริมาณ 1,177.00 1,075.00 1,192.00 972.00 

 สัดส่วน 22.54 20.36 20.92 17.82 

 การเติบโต  -8.67 10.88 -18.46 

จีน ปริมาณ 420.00 401.00 820.00 944.00 

 สัดส่วน 8.04 7.60 14.39 17.31 

 การเติบโต  -4.52 104.49 15.12 

ญ่ีปุน่ ปริมาณ 678.00 755.00 802.00 714.00 

 สัดส่วน 12.99 14.30 14.07 13.09 

 การเติบโต  11.36 6.23 -10.97 

มาเลเซีย ปริมาณ 432.00 416.00 512.00 484.00 

 สัดส่วน 8.27 7.88 8.98 8.87 

 การเติบโต  -3.70 23.08 -5.47 

เกาหลี ปริมาณ 282.00 332.00 331.00 331.00 

 สัดส่วน 5.40 6.29 5.81 6.07 

 การเติบโต  17.73 -0.30 0.00 

รวมทั้งโลก ปริมาณ 5,221.00 5,279.00 5,699.00 5,455.0

0 

 การเติบโต  1.11 7.96 -4.28 

      ที่มา : International  Rubber Study Group 

 

 

 

 

 

 



19 

 

 

ตารางที่ 2.6 การน าเขา้น้ ายางขน้ของประเทศผู้น าเขา้หลัก 

หน่วย : พันตัน 

ประเทศ 2541 2542 2543 2544 

มาเลเซีย 183 165 276.3 194.2 

สหรัฐอเมริก

า 

95 94 106.8 104.8 

จีน 38 38 45.9 59.8 

เยอรมนี 30 17 19.2 23.2 

       ที่มา : International  Rubber Study Group 

 

 ปัจจุบันสต็อกยางของโลกมีปริมาณเพิ่มมากขึ้นกว่า 5 ปีก่อนค่อนข้างมาก คือจาก 

510,000 ตันในปี 2539 เป็น 920,000 ตัน ในเดือนกันยายน ปี 2544 (ซ่ึงต้องพจิารณาเรื่องฤดกูาล

ในการเปรียบเทียบด้วย)   ถึงแม้ว่าสต็อกยางของโลกจะลดลงเป็น 690,000 ตันในปี 2543 ก่อนจะ

เพิ่มขึ้นอีกครั้งในปี 2544    ซ่ึงในเดือนกันยายน 2544 ไทยมีสต็อกยางพารามากที่สุด คิดเป็นร้อย

ล ะ  30. 4 ข อ ง ส ต็ อ ก ย า ง ทั้ ง ห ม ด   ร อ ง ล ง ม า คื อ  

มาเลเซีย ร้อยละ 22 .6 และอินโดนีเซียร้อยละ 19.6  

 

ตารางที่ 2.7 สต็อกยางพาราของประเทศผู้ผลิต 

                     หน่วย : พันตัน 

ป ี

อินโดนีเซี

ย 

มาเลเซี

ย ไทย รวมทั้งโลก 

2539 70 190.3 147.7 510 

2540 40 209.5 159.4 510 

2541 30 234.2 209.5 750 

2542 33 236.6 250.9 880 

2543 110 212.7 188.6 690 

2544 (ก.ย.) 180 207.5 280 920 

ที่มา : International  Rubber Study Group เดือนธันวาคม 2544 
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2.4 อุตสาหกรรมยางพาราในไทย 

 

ภาพรวมยางพาราไทย 

 ยางธรรมชาติเป็นหนึ่งในสนิคา้เกษตรอุตสาหกรรมที่ส าคัญของประเทศไทย   อุตสาหกรรม

ยางพาราของไทยเริ่มขึ้นตั้งแต่ปี 2443  จนกระทั่งปี 2534 ไทยก็สามารถผลิตยางธรรมชาติได้มาก

ที่สุดในโลกจากสภาพอากาศร้อนช้ืนที่เอ้ืออ านวยต่อการเจริญเติบโตของยางพารา   จากการที่ไทย

สามารถผลิตน้ ายางดิบได้เป็นจ านวนมากนีเ้องจึงท าให้ไทยมีอุตสากรรมต่อเนื่องเกี่ยวกับยางพารา

เกิดขึม้มากมาย  เช่น  โรงงานผลิตยางแท่ง  ยางแผ่น  ถุงมือยางและยางรถยนต์  เป็นต้น  ปัจจุบัน

ไทยจึงสามารถส่งออกยางพาราได้เป็นอันดับหนึ่งของโลก 

 

สถานการณ์การผลติยางพาราของไทย 

 ปัจจุบันไทยมีการผลิตยางพาราประมาณปีละ 2.4 ล้านตัน โดยใช้ในการส่งออกประมาณ 

2.2 ล้านตัน ที่เหลือใช้ในการบริโภคในประเทศ ประมาณ 240,000 ตัน และมีสต็อกยางเหลือเม่ือ

เดือนกันยายน 2544 จ านวน280,000 ตัน   โดยตลาดส่งออกที่ส าคัญเรียงตามล าดับ ได้แก่ ญี่ปุ่น  

จีน สหรัฐอเมริกา มาเลเซียและเกาหลีใต้  
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ตารางที่ 2.8 สถานการณ์ยางธรรมชาติของไทย 

                  หน่วย : พันตัน 

รายการ  2540 2541 2542 2543 

ม.ค.-มี.ค. 

2544 

ปริมาณการ

ผลติ 

2,032.7

0 

2,075.9

0 2,154.60 

2,346.4

0 565.90 

น าเข้าท้ังหมด (1.90) - - - - 

ส่งออกไปยัง      

สหรฐัอเมรกิา 239.60 280.40 236.40 329.50 80.80 

จีน 299.90 237.60 233.50 417.60 94.10 

ญ่ีปุน่ 563.20 499.60 509.70 505.20 101.80 

เกาหลีใต ้ 122.40 122.60 157.20 136.40 34.20 

มาเลเซีย 131.70 179.30 154.90 243.70 58.50 

รวมท้ังหมด 

1,837.1

0 1,839.40 

1,886.3

0 

2,166.2

0 489.60 

บริโภค 182.00 186.40 226.90 242.50 46.30 

สต็อก 159.40 209.50 250.90 188.60 218.60 

ที่มา : International  Rubber Study Group เดือนธันวาคม 2544 

 

พ้ืนท่ีปลูกยางพาราของประเทศไทย 

พื้นที่ปลูกยางพาราหลักๆของไทยอยู่ในภาคใต้ 15 จังหวัด ภาคตะวันออก 6 จังหวัด รวม

กับพื้นที่ปลูกในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 16 จังหวัด  ส าหรับเขตการปลูกยางของประเทศไทยแบ่ง

ตามที่ก าหนดจากกรมวชิาการเกษตรได้เป็น 2 เขตใหญ่ๆ คอื 

1.เขตปลูกยางเดิม  กระจายใน 14 จังหวัดของภาคใต้ คือ ชุมพร ระนอง สุราษฎร์ธานี  

กระบี่  พังงา  ภูเก็ต  นครศรีธรรมราช  ตรัง พัทลุง  สงขลา  สตูล  ยะลา  ปัตตานี และนราธิวาส 

รวมถึง 3 จังหวัดในภาคตะวันออก คอื ระยอง  จันทบุรี  และตราด ตลอดจนจังหวัดประจวบครีขีนัธ์

ในภาคกลาง 

2.เขตปลูกยางใหม่  กระจายใน 2 จังหวัดของภาคตะวันออก  คือ ชลบุรี  และฉะเชิงเทรา  

และ 17 จังหวัดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ  คือ กาฬสินธุ์ นครพนม  มุกดาหาร  เลย  สกลนคร  

หนองคาย  อุดรธานี  หนองบัวล าภู  นครราชสีมา  บุรีรัมย ์ มหาสารคาม  ยโสธร  ร้อยเอ็ด  ศรีสะ

เกษ  สุรินทร์ อุบลราชธานี และอ านาจเจริญ 
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   จากภาพถ่ายดาวเทยีมระหว่างปี 2529 ถึง 2539 เป็นพื้นที่ปลูกยางจ านวน 10.766 ล้านไร่

ในปี 2529 เพิ่มเป็น 12.245 ล้านไร่ในปี 2539 โดย จังหวัดสุราษฎร์ธานีมีพื้นที่ปลูกยางมากที่สุด 

ดังตารางที่ 18 ในขณะที่จังหวัดอ านาจเจริญมีพืน้ทีปลูกยางน้อยที่สุด   

 

ลักษณะการปลูกยางพาราในประเทศไทย 

การปลูกสวนยางในประเทศสามารถแบ่งออกได้เป็น 3 ขนาด คอื 

1.สวนยางขนาดเล็ก  เป็นสวนยางที่มีพื้นที่ระหว่าง 2-50 ไร่ มีประมาณ 1,012,000 สวน  

หรือร้อยละ 93.01 ของสวนยางทั้งหมด  และมีขนาดสวนยางเฉลี่ย 13 ไร่ 

2.สวนยางขนาดกลาง เป็นสวนยางที่มีพื้นที่ระหวา่ง 51-250 ไร่ มีประมาณ 73,000 สวน 

หรือร้อยละ 6.71 ของสวนยางทั้งหมด และมีขนาดสวนยางเฉลี่ย 60 ไร่ 

3.สวนยางขนาดใหญ่  เป็นสวนยางที่มีพืน้ที่มากกวา่ 250 ไร่ มีประมาณ 3,000 สวน หรือ

ร้อยละ 0.28 ของสวนยางทั้งหมด และมีขนาดสวนยางเฉลี่ย 395 ไร่ 
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ตารางที่ 2.9 พื้นที่ปลกูยางรายจังหวดั 

                หน่วย : ไร่ 

จังหวัด ปี 2529 ปี 2533 ปี 2539 

1.  สุราษฎร์ธานี 1,117,510 1,325,183 1,662,643 

2.สงขลา 1,623,704 1,650,244 1,650,178 

3.  นครศรีธรรมราช 1,467,727 1,466,229 1,406,104 

4.  ตรัง 963,425 1,061,592 1,059,294 

5.ยะลา 934,308 907,545 945,105 

6.นราธิวาส 935,591 870,973 890,127 

7.  กระบี่ 646,645 507,078 621,997 

8.  พังงา 553,415 485,464 617,817 

9.ระยอง 397,816 263,237 527,569 

10.จันทบุรี 396,918 263,237 527,569 

11.พัทลุง 553,066 556,740 513,369 

12. ชุมพร 145,739 188,942 318,709 

13. ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ - 193,533 283,875 

14. สตูล 254,779 256,058 281,290 

15. ปัตตานี 354,450 245,689 271,153 

16. ตราด 253,361 183,126 198,035 

17. ชลบุรี 27,501 23,143 121,274 

18. ภูเก็ต 106,645 110,634 108,302 

19. ระนอง 26,599 75,804 79,935 

20. ประจวบครีีขันธ์ 3,397 5,563 28,190 

21. ฉะเชิงเทรา 4,532 8,181 16,597 

22. สระแก้ว - - 4,180 

รวม 10,766,128 10,896,66

0 

12,245,53

3 

      ที่มา : ขอ้มูลทางวชิาการยางพารา 2542 สถาบันวจิัยยาง กรมวิชาการเกษตร  

        หมายเหตุ : ตัวเลขจากการค านวณจากภาพถ่ายดาวเทยีม 

  



24 

 

 

แต่จากการส ารวจของศูนยส์ารสนเทศการเกษตรระหว่างปี 2539 ถึงปี 2544 พบว่าเนือ้ที่

ปลูกยางทั้งหมดของไทยโดยเฉลี่ยอยู่ที่ประมาณ 11.5 ล้านไร่ โดยเป็นเนื้อที่ปลูกใหม่ ทั้งหมด

ประมาณ 260,000 ไร่ และมีเนือ้ที่ให้ผลผลิตประมาณ 9.6 ล้านไร่ ซ่ึงให้ผลผลิตประมาณ 2.2 ล้าน

ตันต่อปี  ส าหรับแนวโน้มการปลูกยางและปริมาณผลผลิตพบวา่เนือ้ที่ปลูกยางทั้งหมด และเนือ้ที่

ปลูกยางที่ให้ผลแล้วมีปริมาณเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง คือในปี 2544 มีเนื้อที่ปลูกยางพาราทั้งสิ้น 

11,589,781 ไร่ คิดเป็นพื้นที่ให้ผล 9,810,433 ไร่หรือประมาณร้อยละ 85 ของพื้นที่ปลูกทั้งหมด 

และให้ผลผลิตน้ ายางดิบ 2,422,030 ตัน 

 

ตารางที่ 2.10 เนือ้ที่ปลกู เนือ้ทีก่รดี ผลผลิต ผลผลิตต่อไร่ ยางพารา ป ี2539-2544 

ปี เนื้อที่ปลูก 

(ไร่) 

เนื้อที่ปลูก

ใหม่ 

(ไร่) 

ปลูกใหม่ในที่เดิม 

(ไร่) 

ปลูกใหม่ทัง้หมด 

(ไร่) 

เนื้อที่ให้ผล 

(ไร่) 

ผลผลิต 

(ตัน) 

ผลผลิตต่อ

ไร ่

(กก.) 

2539 11,443,575 10,686 176,745 187,431 9,495,173 2,120,94

4 

223 

2540 11,454,261 39,310 230,312 269,622 9,548,256 2,168,54

0 

227 

2541 11,493,571  32,070 230,333 262,403 9,594,658 2,162,411 225 

2542 11,525,641 32,070 229,605 261,675 9,675,910 2,198,54

0 

227 

2543 11,557,711 32,070 229,838 261,908 9,767,793 2,377,60

0 

243 

2544 11,589,781 32,070 229,909 261,979 9,810,433 2,422,03

0 

247 

ที่มา : ศูนยส์ารสนเทศการเกษตร  ส านักงานเศรษฐกิจการเกษตร 

หมายเหตุ : ขอ้มูลปี 2542-2544 เป็นขอ้มูลประมาณการ 

 

ปริมาณการผลติยางพาราของประเทศไทย 

 การผลิตยางพาราของประเทศไทยในช่วงปี 2540-2544 มีปริมาณเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง

และประสิทธิภาพการผลิตก็ดีข้ึนตามล าดับเช่นกัน คือ ในปี 2543 มีผลผลิตยางพารา 2,377,600 

ตันเพิ่มขึ้นจากปี 2542 ร้อยละ 8.14 คดิเป็นปีที่มีการเพิ่มขึ้นของผลผลิตยางพารามากที่สุด ส่วนใน

ปี 2544 มีผลผลิตยางพาราทั้งสิน้ 2,422,030 ตัน เพิ่มขึ้นจากปี 2543 จ านวน  44,430 ตัน คดิเป็น

ร้อยละ 1.86  ส่วนในด้านประสิทธิภาพการผลิตนั้น ปี 2543 ก็ เป็นปีที่ มีการเพิ่มขึ้นของ

ประสิทธิภาพการผลิตมากที่สุดเช่นกันคือ มีผลผลิตต่อไร่เพิ่มขึ้นร้อยละ 7 จากปี 2542  ส่วนในปี 
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2544 มีผลผลิตประมาณ 247 กิโลกรัมต่อไร่ เพิ่มขึ้นจากปี 2543 ประมาณร้อยละ 2 เท่านั้น  ดัง

ตารางที่ 19 

 ส่วนผลผลิตยางธรรมชาติของไทยแยกตามประเภทระหว่างปี 2542-2543 นั้นพบว่าไทย

ผลิตยางแผ่นรมควันเป็นสัดส่วนมากที่สุด คือประมาณร้อยละ 50 ของผลผลิตทั้งหมด รองลงมา

คอื ยางแท่ง น้ ายางขน้ และยางเครพ ซ่ึงคิดเป็นสัดส่วนประมาณ 32 เปอร์เซ็นต์ 13 เปอร์เซ็นต์และ 

0.2 เปอร์เซ็นต์ตามล าดับ โดยสัดส่วนการผลิตยางแผ่นรมควันมีแนวโน้มลดลง ขณะที่มีการผลิต

ยางแท่งเป็นสัดส่วนเพิ่มสูงขึ้น ทั้งนี้การผลิตยางทั้งสองประเภทผู้ผลิตสามารถปรับสัดส่วนได้ตาม

ความต้องการว่าจะผลิตประเภทใดเพิ่มขึ้นหรือลดลง รวมถึงความสามารถที่จะแปรรูปยางแผ่น

รมควันเป็นยางแท่งอกีด้วย  

จากขอ้มูลในแผนผังการแปรรูปยางของขอ้มูลวิชาการยางพาราปี 2542 พบว่า น้ ายางที่ได้

จากต้นยางพารา 100% จะได้น้ ายางสด 92% อีก 8 % ที่เหลือเป็นยางก้นถ้วยและเศษยาง ซ่ึงส่วน

ใหญ่ประมาณ 90% ใช้ในการผลิตยางแท่งช้ันต่ า ส่วนที่เหลือจึงผลิตเป็นยางเครพช้ันต่ า ส่วนน้ า

ยางสดนั้นจะมีการแปรรูปเป็นยางแห้งถึง 90% โดยส่วนใหญ่ถึง 97% ของยางแห้งเป็นยางแผ่น

รมควัน อีก 2%เป็นยางแท่งช้ันดี ซ่ึงบางส่วนของยางแผ่นรมควันก็ถูกน ามาแปรรูปใหม่เป็นยางแท่ง

ช้ันดีเช่นกัน (ดังแผนผังที่ 1)ซ่ึงในช่วง 2-3 ปีที่ผ่านมาสัดส่วนการผลิตยางแท่งเพิ่มสูงขึ้นอย่าง

ต่อเนื่อง 

 

2.5 การแปรรูปยางขั้นต้นในไทย 

 

การผลติน้ ายางข้น 

การผลิตน้ ายางข้นได้จากการน าน้ ายางสดที่รักษาสภาพด้วย สารละลายแอมโมเนีย หรือ

สารละลายโซเดียมซัลไฟท์  แล้วน ามาปั่นแยกด้วยเครื่องปั่นความเร็วสูง เพื่อแยกน้ าและสารอ่ืนๆ 

ที่ละลายอยูใ่นน้ าออกไปบางส่วน  จะได้น้ ายางแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คอื  

1. น้ ายางข้น 60% (Concentrated latex) รักษาสภาพด้วย 0.7% สารละลายแอมโมเนีย

ชนิดเข้มขน้หรือ0.2% สารละลายแอมโมเนียชนิดเจือจาง ร่วมกับสารช่วยรักษาสภาพ

น้ ายาง 

2. หางน้ ายาง (Skim latex)  น ามาไล่ NH3 แล้วเติม H 2SO4  แล้วผ่านกระบวนการรีดเค

รพหรือตัดยอ่ย เพื่อผลิตเป็นสกิมเครพ หรือ สกิมบล็อค 
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การผลติยางแผ่น  

 การผลิตยางแผ่นท าได้โดยการน าน้ ายางสดมากรองแยกสิ่งสกปรกแล้วท าให้จับตัวด้วย

กรดฟอร์มิคหรืออะซิติค  จากนั้นน ามาท านวดและรีดด้วยจักรรีดยางจนยางมีแผ่นหนาประมาณ 

2-3 มิลลิเมตร  แล้วน าไปผ่ึงไว้ในที่ร่มจะได้ยางแผ่นดิบ (Unsmoked sheet,USS)   ซ่ึงสามารถ

น ามาแปรรูปต่อได้ 2 ทางคอื 

 1.ท ายางแผ่นผ่ึงแห้ง โดยการอบด้วยลมร้อน อุณหภูมิ 45-65 องศาเซลเซียส ใช้เวลา

ประมาณ 3-5 วัน บรรจุหีบห่อ รอการจ าหน่าย 

 2.ท ายางแผ่นรมควัน โดยการเข้าโรงรมควัน  อุณหภูมิประมาณ 50-60 องศาเซลเซียส  

ใช้เวลาประมาณ 4-10 วัน  แล้วจัดช้ันด้วยสายตา  บรรจุหีบห่อรอการจ าหน่าย 

 

การผลติยางแท่ง 

 ไทยเริ่มผลิตยางแท่งเม่ือปี 2511 เพื่อปรับปรุงรูปแบบให้มีขนาดเหมาะสมกับการใช้ใน

ภาคอุตสาหกรรม   โดยเฉพาะอย่างยิ่งต้องมีการตรวจสอบคุณภาพทางวิทยาศาสตร์และจ าแนก

ช้ันตามขอ้ก าหนดท าให้สินคา้มีมาตรฐานมากขึ้น  

 วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตยางแท่งใช้ได้ทัง้น้ ายางสดที่ต้องท าให้จับตัวเป็นก้อนก่อน  และยาง

แห้งที่จับตัวแล้ว  เช่น ยางแผ่นดิบ  เศษยางก้นถ้วย โดยมีข้ันตอนการผลิตแตกต่างกัน คอื 

- การใช้น้ ายางสด ท าได้โดยการน าน้ ายางสดมาเทรวมในถังรวมยางแล้วท าให้ยางจับตัว

แล้วตัดเป็นก้อน จึงผ่านเขา้เครื่องเครพ จากนั้นย่อยยางเป็นเม็ดเล็กๆ แล้วจึงอบยางให้

แห้งและอัดเป็นแท่งขนาด 33.3 กิโลกรัม 

- การใช้ยางแห้งที่จับตัวแล้ว  ส าหรับยางแผ่นดิบสามารถน ามาตัดแล้วอบแล้วอัดเป็น

แท่งได้เลย ส่วนเศษยางต้องมารวมในถังรวมยางแล้วตัด ท าความสะอด แล้วบรรจุใส่

ถังรวมอีกครั้งก่อนผ่านเข้าเครื่องเครพ ย่อยยางเป็นช้ินเล็กๆ จึงอบให้แห้งแล้วอัดเป็น

แท่งสี่เหลี่ยมขนาด 33.3 กิโลกรัม 
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ตารางที่ 2.11 ผลผลติยางธรรมชาติของประเทศไทยแยกตามประเภทในปี 2542-2543 

หน่วย : พนัตัน 

ป ี ย า ง แ ผ่ น

รมควัน 

RSS 

ยางแท่ง 

STR 

น้ ายางขน้ 

Conc.Latex 

ยางเครพ 

Crepe 

อื่นๆ  

Others 

รวม  

Total 

2542 1,154,050 623,49

0 

300,299 3,376 73,345 2,154,56

0 

2543 1,123,638 827,40

9 

292,192 9,387 93,861 2,346,48

7 

      ที่มา : สถาบันวจิัยยาง    กรมวชิาการเกษตร 

 

ต้นทุนการผลติ 

 ส าหรับต้นทุนการผลิตยางแผ่นของเจ้าของสวนยางในประเทศไทย (ขอ้มูลปี 2541)นั้นยังอยู่

ในระดับสูง คือ กิโลกรัมละ 23.66 บาท และค่าใช้จ่ายเกือบครึ่งหนึ่งเป็นค่าแรงงานกรีดยาง  เก็บ

น้ ายาง และท าแผ่น  ส่วนค่าใช้จ่ายส าหรับการส่งออกส าหรับยางแผ่น   ยางแท่ง และน้ ายางอยูท่ี่

ประมาณ 3.25   1.75 และ 1.20บาทต่อกิโลกรัมตามล าดับ   แต่ถ้าไม่รวมค่าปลูกทดแทน ต้นทุน

การส่งออกส าหรับผู้ส่งออกจะอยู่ที่ 2.35 บาทต่อกิโลกรัม  หรือโดยเฉลี่ยประมาณ 2 บาทต่อ

กิโลกรัม ดังตารางที่ 2.12 
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ตารางที่ 2.12 ตน้ทุนการผลิตยางแผ่นดิบของเจ้าของสวนยางขนาดเล็ก 

รายการ บาท/กิโลกรัม ร้อยละ 

1. ต้นทุนการบ ารุงรักษาช่วงยางยัง ไม่ให้

ผลผลิต 

- คา่พันธุ์ยาง 

- คา่ปุ๋ยบ ารุง 

- คา่แรงงาน 

- อื่นๆ 

2. ต้นทุนการบ ารุงรักษาช่วงที่ยางให้ผลผลิต 

- คา่ปุ๋ยบ ารุง 

- คา่แรงงาน 

- คา่สารเคมี 

6.78 

             1.06 

             1.23 

             4.02 

             0.47 

2.37 

            0.78 

            1.04 

             0.55 

25.65 

 

 

 

 

10.02 

3. ต้นทุนการกรีด  การเก็บน้ ายาง และการท า

แผ่น 

- คา่อุปกรณ์เครื่องมือการเก็บน้ ายาง 

- คา่แรงงานกรีด  เก็บน้ ายางและท าแผ่น 

11.72 

             0.65 

             11.07 

49.54 

4. คา่อุปกรณ์ท ายางแผ่น 

- คา่อุปกรณ์เครื่องมือท ายางแผ่น 

- คา่น้ ากรด 

1.57 

             1.27 

              0.30 

6.65 

5. คา่ที่ดิน 

- คา่ใช้ที่ดิน 

- คา่ภาษีที่ดิน 

1.22 

             1.17 

              0.05 

5.17 

      รวมต้นทุนการผลิตยางแผ่นดิบที่สวน 23.66 100 

             ที่มา : ขอ้มูลทางวชิาการยางพารา 2542  สถาบันวจิัยยาง  กรมวชิาการเกษตร  
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ตารางที่ 2.13 คา่ใช้จ่ายในการส่งออกยาง ป ี2541 

             หน่วย : บาท/กก. 

รายการ ยางแผ่น

รมควัน 

ยางแท่ง น้ ายางขน้ (60% 

DRC) 

1. คา่รมควัน/ห่อ 

1.1 คา่รม 

1.2 คา่ไม้ฟืน 

1.3 คา่รถบรรทุก 

1.4 คา่สวัสดิการ 

1.5 คา่เสื่อม/คา่ซ่อม 

1.6 ไฟฟ้า/ประปา/

โทรศัพท ์

1.7 ดอกเบีย้ 

1.50 

0.55 

0.15 

0.20 

0.15 

0.10 

0.10 

0.25 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

2. คา่ปลูกแทน 0.90 0.90 0.45 

3. คา่ใช้จ่ายในการส่งออก 

   3.1 คา่ขนส่ง 

   3.2 คา่บรรจุตู้ 

   3.3 คา่พธีีศุลกากร 

   3.4 ภาระหน้าท่า 

0.85 

0.50 

0.10 

0.10 

0.15 

0.85 

0.50 

0.10 

0.10 

0.15 

0.85 

0.50 

0.10 

0.10 

0.15 

 รวม 3.25 1.75 1.20* 

          หมายเหตุ : * ยังไม่รวมคา่ภาชนะบรรจุน้ ายาง 

        DRC คอื Dried Rubber Content 

          ที่มา : ขอ้มูลทางวชิาการยางพารา 2542  สถาบันวจิัยยาง  กรมวชิาการเกษตร  
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2.6 การส่งออก 

ไทยเป็นประเทศผู้ส่งออกยางธรรมชาติมากที่สุดในโลกในปี 2544 โดยไทยส่งออกยาง

ธรรมชาติจ านวน 2.446 ล้านตัน มีมูลค่ารวมทั้งสิ้น  58,702 ล้านบาท ซ่ึงตลาดส่งออกที่ส าคัญ

ของไทยได้แก่ ญ่ีปุน่  จีน มาเลเซีย และสหรัฐอเมริกา เป็นสัดส่วนร้อยละ 22.10  20.51 13.66 และ

11.75 ของการส่งออกยางธรรมชาติทัง้หมดของไทยตามล าดับ    ซ่ึงการส่งออกยางแผ่นรมควันช้ัน 

1 และช้ัน 3 มีจีนเป็นผู้น าเขา้หลัก รองลงมา คอื ญ่ีปุน่  ขณะที่ญ่ีปุน่น าเขา้ยางแผ่นรมควันช้ัน 2 ช้ัน 

4 และช้ัน 5  รวมทั้งยางแท่งมากที่สุด  และจีนน าเข้ายางแท่งเป็นอันดับ 2   ส่วนน้ ายางข้นมี

มาเลเซียเป็นผู้น าเขา้หลัก รองลงมา คอื จีนและสหรัฐอเมริกา     

 

 

การส่งออกยางธรรมชาติไปยังจีน 

  ในปี 2544 ไทยส่งออกยางธรรมชาติ (HS 4001) ไปยังจีนมูลค่า 12,041 ล้านบาท คิดเป็น

ร้อยละ 20.51 ของมูลค่าการส่งออกยางธรรมชาติทั้งหมด ซ่ึงเป็นประเทศผู้น าเข้ายางธรรมชาติ

จากไทยมากเป็นอันดับ 2 ยางธรรมชาติที่ไทยส่งออกไปยังจีนหลักๆ คือ ยางแผ่นรมควัน (HS 

400121) ยางแท่ง (HS 4001292107) และน้ ายางข้น (HS 400110) ซ่ึงสินค้าที่ไทยส่งออกไปยังจีน

เป็นยางแผ่นรมควันมากที่สุดคิดเป็นร้อยละ 53.59  รองลงมา คือยางแท่ง และน้ ายางข้น คิดเป็น

ร้อยละ 34.61 และ 11.25 ตามล าดับ 

 เม่ือพิจารณาถึงความส าคัญของตลาดจีนในการส่งออกยางธรรมชาติแต่ละชนิดของไทย  

พบว่า ไทย ส่งออกยางแผ่นรมควันไปยังจีนถึงร้อยละ 25.45 ของการส่งออกยางแผ่นรมควัน

ทั้งหมด  แต่แม้ว่าจีนจะน าเขา้ยางแผ่นรมควันช้ัน 3 จากไทยมากกว่ายางธรรมชาติในรูปอ่ืนๆ  แต่

จีนเป็นตลาดขนาดใหญ่ส าหรับยางแผ่นรมควันช้ัน 1 คอื ไทยส่งออกไปจีนร้อยละ  39.98 ของการ

ส่งออกยางแผ่นรมควันช้ัน 1 ทั้งหมดของไทย   ส่วนยางแผ่นรมควันช้ัน 3 ส่งออกร้อยละ 30 ของ

การส่งออกยางแผ่นรมควันช้ัน 3 ทั้งหมดของไทยเท่านั้น     ส าหรับยางแท่งและน้ ายางขน้นั้นไทย

ส่งออกไปยังจีนร้อยละ 19.83 และ11.62 ของการส่งออกยางประเภทนั้นๆ ตามล าดับ  จีนจึงเป็น

ตลาดที่ส าคัญของไทยส าหรับการส่งออกยางแผ่นรมควันมากกวา่ยางแท่งและน้ ายางขน้ 

 จีนน าเข้ายางธรรมชาติจากไทยเพิ่มขึ้นอย่างมากในปี 2543-2544 โดยในปี 2543 จีน

น าเขา้ยางธรรมชาติจากไทยเพิ่มขึ้นถึง 2.25 เท่า ของมูลคา่การน าเขา้ปี 2542 และเพิ่มขึ้นอกีเพยีง

ร้อยละ 0.1 ในปี 2544  หลังจากที่การน าเข้ายางธรรมชาติของจีนจากไทยลดลงอย่างต่อเนื่อง

ในช่วงปี 2540 - 2542  ซ่ึงแนวโน้มการน าเขา้ยางธรรมชาติโดยภาพรวมนีใ้กลเ้คยีงกบัแนวโน้มการ

น าเขา้ยางแผ่นรมควันช้ัน 3 ทีเ่ป็นสินค้าหลักที่ไทยส่งไปจีน  ซ่ึงในปี 2544 การส่งออกลดลงร้อยละ 

2.20 จากปริมาณการส่งออกในปี 2543  แต่ถ้าพิจารณาการส่งออกยางแท่งจะพบว่า จีนน าเข้า
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ยางแท่งจากไทยเพิ่มขึ้นอยา่งต่อเนื่อง  โดยมีการส่งออกเพิ่มขึ้น ร้อยละ 151.9 และ 12.9 ในปี 2543

และ 2544 จากการส่งออกปีก่อนหน้านั้นตามล าดับ      และการส่ง ออกน้ ายางข้นก็มีปริมาณ

เพิ่มขึ้นในช่วงปี 2543-2544  ที่ในปี 2543 มีการส่งออกไปยังจีนเพิ่มขึ้นร้อยละ 76.8 ของการ

ส่ ง ออกปี  2542 และปี  2544 มีก ารส่ ง ออกน้ า ย าง ข้ น เพิ่ ม ขึ้ น อี ก ร้ อยล ะ  23. 70 ของ 

มูลคา่การส่งออกปี 2543   

 

 

 

 



 

2.7 โฟมยางธรรมชาติ (Rubber Foam) 

โฟมยางธรรมชาติผลิตครั้งแรกในปี ค.ศ. 1929 ทากน้ ายางพารา 100% โฟมยาง

ธรรมชาติ เหนียวทนทาน ยืดหยุ่นสูง ไม่มีสารเคมีที่เป็นพษ รักษาสิ่งแวดล้อม และมีการต้าน

แบคทีเรียโดยธรรมชาติ ซึ่งเป็นสมบัติเฉพาะของยางธรรมชาติที่ไม่เหมือนยางสังเคราะห์  

และสามารถน ามาใช้ซ้ าได้โดยไม่ยุบตัวหรือฉีกขาด มีสปริงในตัวยาง ท าให้เกิดความทนทาน

มาก โฟมยางธรรมชาติมีโครงสร้างเป็นรูเล็กทั้งสองด้านของยางจ านวนล้านๆ รู ท าให้ปรบั

ความแข็งของยางเพื่อเพิ่มความสบาย และสามารถรับแรงกดหรือน้ าหนักได้ดี (ความรู้เรื่อง

ยางธรรมชาติ, 2552) 

โฟมยางธรรมชาติ คือ วัสดุยางที่มีรูพรุนเกิดจากการที่มีอากาศแทรกอยู่ภายในท า

ให้มีน้ าหนักเบา และสามารถกดหรือบิดได้โดยไม่เกิดการเสียรูปร่างไปอย่างถาวร มีความ

ยืดหยุ่นสูง เรียกยางลักษณะนี้ว่ายางโฟม (expanded rubber) หรือยางเซลลูลาร์ (cellular 

rubber) โดยลักษณะการเกิดรูพรุนภายในเนื้อยางสามารถเกิดขึ้นได้ 2 ลักษณะคือ 

1) ลักษณะการพรุนที่เช่ือมต่อกัน ท าให้อากาศไหลเวียนเข้าออกได้ น้ าซึมผ่านได้ 

เนื่องจากมีผนังหรืออนุภาคยางขวางกั้นไว้เพียงบางส่วน เรียกลักษณะรูพรุน

แบบนี้ว่าแบบเปิด (open cell) 

2) ลักษณะการพรุนที่ไม่เชื่อมต่อกัน ท าให้อากาศไม่สามารถไหลเวียนเข้าออกได้ 

น้ าซึมผ่านไม่ได้ เนื่องจากมีผนังหรืออนุภาคยางขวางกั้นไว้เรียกลักษณะรพูรุน

แบบนี้ว่าแบบปิด (close cell)  
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2.8 ประโยชน์ของโฟมยางพารา 

1) ยับย้ังการเจริญเติบโตของไรฝุ่นและแบคทีเรีย ในปี 1967 R.A. Kubista ตีพิมพ์

งานวิจัยที่พิสูจน์วา่ฟองน้ ายางพารามีคุณสมบัติในการยับยั้งการเจริญเติบโตของ

แบคทีเรีย การทดลองต่อๆมาพบวา่ฟองน้ ายางพารายับยัง้การเจริญเติบโตของไร

ฝุ่นและเช่ือราอีกด้วย ดังนั้นฟองน้ ายางพาราจึงเหมาะกับผู่ที่เป็นภูมิแพแ้ละมองหา

สินค้าที่ตอบสนองต่อความต้องการด้านสุขภาพได้เป็นอยา่งดี  

2) มีความยืดหยุ่นจากโครงสร้างรูระบายขนาดเล็ก(Micro-Cell Structure) ใน

กระบวนการ vulcanization ซ่ึงเป็นขัน้ตอนส าคัญในการผลิต โมเลกุลยางจะจับตัว

เป็นโครงสร้างรูระบายอากาศขนาดเล็กเป็นจ านวนมาก (micro-cell structures) 

โครงสร้างรูระบายเหล่านีท้ าให้ฟองน้ ายางพารามีคุณสมบัติยืดหยุ่นไดด้ี และ เป็นรู

ระบายอากาศซ่ึงช่วยให้ฟองน้ ายางพารามีความเย็นในหน้าร้อนและอบอุ่นในหน้า

หนาว  

3) สามารถข้ึนรูปได้ตามต้องการ ฟองน้ ายางพาราสามารถน ามาขึ้นเป็นรูปต่างๆได้

ตามต้องการ หรือ ตัดเป็นรูปร่างได้ตามที่ออกแบบ ซ่ึงจะไม่เหมือนกับที่นอนหรือ

หมอนทั่วๆไป และฟองน้ ายางพาราที่ข้ึนรูปแล้วจะมีความคงทนและคงรูปมากกว่า

ที่นอนนุ่นหรือใยมะพร้าวทั่วๆไปโดยไม่ต้องอาศัยโครงเหล็กหรือสปริงมาช่วยยิดให้

คงรูปได้  

4) มีระบบยืดหยุ่นแบบแยกสัดส่วน (Movement Separation System) เพราะที่

นอนเวนทรี่ประกอบไปด้วยโครงสร้างระบายอากาศที่แยกจากกัน (micro-cell 

structure) ดังนั้นการขยับในเวลานอนในแต่ละส่วนของที่นอนจะไม่กระทบกับส่วน

อื่นของที่นอน ดังนั้นคู่นอนจะสามารถหลับไดส้นิทแม้คู่นอนอีกฝ่ายจะมีการขยับตวั

ระหว่างนอนก็ตาม  

5) เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม ฟองน้ ายางพาราของเวนทรี่ท าจากยางธรรมชาติ 100% 

จึงเหมาะกับผู้ที่มีผิวบอบบาง และที่นอนฟองน้ ายางพาราธรรมชาติของเวนทรี่ไม่มี
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โลหะ ซ่ึงมสีารเหนี่ยวน าแม่เหล็กเหมือนที่นอนสปริงทั่วๆไป ดังนั้นที่นอนเวนทรี่จึง

เหมาะกับผู้ที่ต้องการธรรมชาติบ าบัดส าหรับการนอนที่มีคุณภาพ  

6) มีความทนทาน เพราะฟองน้ ายางพาราธรรมชาติช่วยยับยัง้การเจริญเติบโตของ

ไรฝุ่นและแบคทเีรีย ที่นอนจึงได้รับผลกระทบจากจุลินทรีย์เหล่านีค้อ่นขา้งน้อย จึง

มีความทนทานมีอายุการใช้งานนาน ถ้ามีการใช้และท าความสะอาดอย่าง

เหมาะสม ที่นอนและหมอนยางพาราเวนทรี่จะสามารถมีอายุการใช้งานถึง 15 ปี  

 

2.9 กระบวนการผลิตยางโฟม  

 หลักการส าคัญของการผลิตโฟมยาง คือ การท าให้น้ ายางธรรมชาติเกิด

ฟองอากาศแล้วท าให้คงรูปหรือวัลคาไนซ์ด้วยสารเคมีและความร้อน เทคโนโลยกีารผลิตโฟม

ยางธรรมชาติที่เป็นที่นิยม (ชินรัตน์, 2558) ได้แก่ 

1) เทคโนโลยีการผลิตแบบทาลาเลย์ (Talalay Process) อาศัยหลักการดูด

สุญญากาศให้เต็มแม่พิมพ์ ท าให้ฟองยางเซ็ตตัวที่อุณหภูมิต่ าและเติมแก๊ส

คาร์บอนไดออกไซด์เข้าไปในฟองน้ ายางก่อนน าไปอบวัลคาไนซ์ กระบวนการ

ผลิตโฟมยางแบบทาลาเลย์ได้โฟมยางที่มีความนิ่มสม่ าเสมอตลอดช้ินและนิ่ม

กวา่โฟมยางที่ได้จากกระบวนการดันลอป แต่ไม่สามารถท าให้โฟมยางมีความ

หนาแน่นสูงได้แบบดันลอป มีต้นทุนการผลิตสูงกว่า สิ้นเปลืองพลังงาน

มากกว่าประมาณ 5 เท่า ใช้คาร์บอนไดออกไซด์ในการท าให้ฟองยางแข็งตัว

ส่งผลกระทบต่อสภาวะโลกร้อนและมีรอบการผลิตที่นานกว่าแบบดันลอป

ประมาณ 4 เท่า 
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รูปที่ 2.2 ขัน้ตอนกระบวนการผลิตโฟมยางแบบทาลาเลย ์(Sleep Academy, 2013) 

2) เทคโนโลยีการผลิตแบบดันลอป (Dunlop Process) เป็นกระบวนการผลิตโฟม

ยางธรรมชาติโดยอาศัยหลักการตีน้ ายางให้เกิดฟองอากาศและใช้สารก่อเจ

ลอย่างช้า (Delayed-Action Gelling Agent) ที่มีช่ือว่า Sodium silicofluoride ใน

การท าให้ฟองเซ็ตตัวก่อนน าไปอบวัลคาไนซ์ ซ่ึงกระบวนการแบบดันลอปมี

ต้นทุนการผลิตต่ ากวา่แบบทาลาเลยแ์ละรอบการผลิตสั้นกว่า จึงท าให้ผลิตได้

เร็วกวา่ 

 

 

รูปที่ 2.3  ขัน้ตอนกระบวนการผลติโฟมยางแบบดันลอป (Sleep Academy, 2013) 
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2.10 การออกสูตรยางโฟม  

 การออกสูตรยางเป็นสิ่งส าคัญมากต่อคุณภาพและต้นทนุของผลิตภัณฑ์ที่ได้ ผู้

ออกสูตรยางจ าเป็นต้องมีความรู้เกี่ยวกับสมบตัิของยาง หน้าที่ และความจ าเป็นของการใช้

สารเคมีผสมยาง รวมทั้งต้องพจิารณาถงึราคาของสารเคมีที่จะใช้ว่าเหมาะสมหรือคุม้กบัการ

ผลิตผลิตภัณฑ์นัน้ๆ เพราะต้นทนุการผลติกเ็ป็นสิ่งส าคัญที่ต้องค านงึถึงเป็นสิ่งแรกส าหรับ

โรงงานอุตสาหกรรมทั่วไปในการผลติผลิตภัณฑ์ยาง 

 การออกสูตรยางต้องรู้สมบตัิของยางแต่ละชนดิเป็นอยา่งดี กล่าวคือต้องรู้ข้อดี

และขอ้เสีของยางทีจ่ะน ามาใช้ เช่น ยางธรรมชาติมีข้อดีคือ มีความแข็งแรงของเนือ้ยางล้วน 

(Pure gum) ดีมาก นั่นคอืไม่ต้องเติมสารเสริมแรงกส็ามารถให้ความแข็งแรงได้ด ี ปัจจุบันได้มี

การน าเทคโนโลยกีารผสมยางธรรมชาติและยางสังเคราะห์มาใช้ เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มีสมบตัิ

ที่ดีของยางแต่ละชนดิและยังมผีลต่อการลดต้นทุนการผลิตอกีด้วย โดยมีสูตรยางพื้นฐานดงั

แสดงในตารางที่ 2.1 

 

ตารางที่ 2.1  ส่วนประกอบและปริมาณของยางและสารเคมีต่างๆ ในสูตรผลิตภัณฑ์ยางพื้นฐาน   

                 (พงศ์ธร, 2548) 

ส่วนประกอบ ปริมาณ (phr) 

ยาง (ชนิดเดียว หรือ 2 ชนิดขึน้ไป) 100 

ก ามะถัน (Sulfur) 2.5-3.5 

สารกระตุ้น (Activator) 1-5 

สารเร่งให้ยางคงรูป (ชนดิเดียว หรือ 2 ชนิดขึน้ไป) (Accelerator) 0.5-2.0 

สารตัวเติม (Filler) (ตามต้องการ) 

สารท าให้ยางนิ่ม (Plasticizer, Peptizer) 5-10 

สารป้องกันยางเสื่อมสภาพ (Antidegradant) 1-2 

หมายเหตุ:  การออกสูตรยางจะก าหนดปริมาณสารต่างๆ ในสัดส่วนต่อยาง 100 ส่วน  

 (โดยน้ าหนัก) และเรียกเป็น phr (part per hundred of rubber) 
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2.11 การทดสอบสมบัติเชิงกลของโฟมยาง 

 การตรวจสอบคุณภาพของโฟมยางจากน้ ายางธรรมชาติตามมาตรฐาน มอก.

173-2519 (ชินรัตน์, 2558) 

1. การทดสอบแรงกดท่ีท าให้ความหนาของโฟมยางลดลง 25%  

(Indentation Test) 

   เป็นการทดสอบหาแรงกดทั้งหมดที่ท าให้ความหนาของโฟมยางลดลง

จากความหนาเดิม 25% ตามมาตรฐาน มอก.173-2519 หรือการทดสอบคา่ ILD (Indentation 

Load Deflection) หรือ IFD (Impression Force Deflection) ตามมาตรฐาน ASTM D3574-95 

โดยวางช้ินทดสอบบนฐานรองรับของเครื่องทดสอบ จากนั้นเลื่อนแผ่นกด ( Indentor Foot) ให้

แตะบนช้ินทดสอบ แล้วใช้แรง 4.5 นิวตันกดลงบนช้ินทดสอบ วัดความหนาเริ่มต้นของช้ิน

ทดสอบ จากนั้นเพิ่มรงกดต่อไปจนความหนาลดลงจากความหนาเดิม 25% บันทึกแรงกด

ทั้งหมดเป็นหน่วยนิวตัน 

 

 
 

รูปที่ 2.4  การทดสอบ IFD ตามมาตรฐาน ASTM D3574-95 (My Foam Mattress, 2009) 
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2. การทดสอบแรงกดภายหลังการอบด้วยความร้อน  

(Accelerated Aging Test) 

   เป็นการน าช้ินทดสอบมาอบในตู้ที่อุณหภูมิ 100+1 C เป็นเวลา 22 

ช่ัวโมง น าออกจากตู้อบทิ้งไว้ให้เย็นแล้วน าไปทดสอบแรงกดที่ท าให้ความหนาของโฟมยาง

ลดลง 25% ตามมาตรฐาน ASTM D3574-95 

 

3. การทดสอบหาการยุบตัวเนื่องจากแรงอัด (Compression Test) 

   เป็นการทดสอบหาการยุบตัวเนื่องจากแรงอัด ท าโดยน าช้ินทดสอบมา

กดด้วยเครื่องกดอัดให้มีความหนาลดลง 50% ของความหนาเดิม แล้วน าเข้าตู้อบที่อุณหภูมิ 

70+1 C เป็นเวลา 22 ช่ัวโมง น าออกจากตู้อบแล้วแกะช้ินทดสอบออกจากเครื่องกดอัด วาง

ทิง้ไว ้30 นาที แล้ววัดความหนาของช้ินทดสอบ   

 

4. การทดสอบความหนาแน่น (Density) 

   เป็นการทดสอบความหนาแน่นของช้ินทดสอบ โดยน าช้ินทดสอบไปช่ัง

น้ าหนัก แลวค านวณความหนาแน่นโดยใช้สมการ D = M/V มีหน่วยเป็น g/cm3 โดย M คอืมวล

ของช้ินทดสอบ (g) และ V คอืปริมาตรของช้ินทดสอบ (cm3) 

 

2.12 การผลิตรองเท้าวัวจากน้ ายาง 

ผลิตภัณฑ์ยางที่อาศัยสมบัติการกระจายแรง เช่น หมอน นับเป็นของใช้ที่จ าเป็นส าหรับ 

มนุษยในโลกปัจจุบัน ยางฟองน้ าที่ผลิตเป็นรองเท้าเป็นผลิตภัณฑ์ยางชนิดหนึ่งที่เตรียมได้จาก

น้ ายางธรรมชาติ จึงเป็นการเพิ่มมูลค่าให้กับยางธรรมชาติและสนับสนุนให้มีการเพิ่มปริมาณ

การใช้ยางธรรมชาติในประเทศ การใช้ยางธรรมชาติมาท าผลิตภัณฑ์หมอนและให้ได้สมบัติตาม

ต้องการนั้นมีปัจจัยหลายอย่างเข้ามาเกี่ยวข้อง เช่น ชนิดและปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ ชนิดและ

ปริมาณสารเคมี และกระบวนการผลิต เป็นต้น 
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 หลักการที่ส าคัญของการผลิตรองยางจากน้ ายาง คือการท าให้น้ ายางเกิดฟองอากาศ 

หรือของแก๊สต่างๆ โดยใช้เทคนิคการผลิตแบบดันลอป (Dunlop process) การท าให้ฟองยางคง

ตัว (Gelling) แล้วจึงท าการวัลคาไนซ์ การล้างและอบให้แห้งด้วยความร้อน 

 

 สูตรพ้ืนฐานและองค์ประกอบ 

ตารางที่ 2.2 สตูรพื้นฐานและองคป์ระกอบในการผลติรองเท้ายางพารา 

สารเคม ี หน้าท่ีของสารเคมี 

น้ ายางขน้ 60% ท าให้ยางยดืหยุน่ นิ่ม 

สบู่โปแตสเซียมโอลิเอต ท าให้เกิดฟอง 

สารผสม (ตัวเร่งก ามะถัน) ท าให้ยางสกุ 

สารป้องกันเสื่อมสภาพ ผลิตภัณฑ์ทนต่ออายุการใช้งาน 

สารกระตุ้น ยางฟองน้ าสกุได้เร็วข้ึน 

สารเสริมการก่อเจล ลดการหดตัวแลป้องกันการยุบตัว 

สารก่อเจล ท าให้ยางฟองเกดิการเซ็ตตัวคงรูป 

  

กระบวนการผลติโดยใช้เทคโนโลยีการผลติแบบดันลอป (Dunlop Process) 

 การผลิตรองเท้าจากน้ ายางธรรมชาติแบบดันลอปนั้นอาศัยหลักการตีน้ ายางให้เกิด

ฟองอากาศและใช้สารก่อเจลอย่างช้า (Delayed-action gelling agent) ที่มีช่ือว่า Sodium 

silicofluoride ในการท าให้เกิดฟองคงตัวกอ่นน าไปอบวัลคาไนซ์ หลักการของกระบวนการมีดงันี้ 

1) ท าให้น้ ายางเป็นฟอง (Foaming) 

2) ท าให้ฟองยาง gel หรือ set ตัว (Gelling) 

3) ท าให้ฟองยางคงรูป (Vulcanizing) 

4) ชะล้างสารเคมีจากยางฟองน้ า (Leaching) 

5) อบแห้ง (Drying) 
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บทที่ 3 

ข้ันตอนการด าเนินการวิจัย 

 

การศึกษาวิจัยเรื่อง “การศึกษาความต้องการและศักยภาพการผลิตรองเท้าวัวในพื้นที่

จังหวัดพัทลุง” ได้ก าหนดแนวทางการศึกษาวิจัยเป็นการวิจัยเชิงส ารวจ (Survey Research) และ

การวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) ได้แก่ (1) ศึกษาเอกสารที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัย (2) 

การศึกษาเชิงคุณภาพ โดยการส ารวจ การสังเกต และการสัมภาษณ์ เพื่อทราบถึงปัญหาอาการ

บาดเจ็บที่กีบเท้าวัวและศักยภาพการผลิตน้ ายางพาราในเพื่อเป็นข้อมูลเบื้องต้นในการวิจัยต่อไป 

 

3.1 พื้นที่ท าการศึกษา 

พื้นที่จังหวัดพัทลุง 

 

3.2 พื้นที่ท าการศึกษา 

1) กลุ่มแกนน าชุมชน ได้แก่ ผู้ใหญ่บา้น ก านัน เจ้าหน้าที่องคก์ารบรหิารส่วน

ต าบล แกนน ากลุ่ม และอาสาสมัคร 

2) กลุ่มเกษตรผู้เลี้ยงวัวในพื้นทีจ่ังหวดัพัทลงุ 

3) กลุ่มเกษตรกรผู้ปลกูยางพารา 

4) ประชาชนที่อาศัยอยูใ่นพื้นทีจ่ังหวดัพัทลงุ 

 

3.3 การเก็บรวบรวมข้อมูล 

1) การส ารวจ : ส ารวจขอ้มูลบริบทของพืน้ที่ แหลง่ทรัพยากรและความสามารถ

ในการผลติน้ ายางพารา 

2) การสัมภาษณแ์บบเจาะลกึ :  เพื่อเก็บรวบรมข้อมูลเชิงลกึเกี่ยวกับปัญหา

อาการบาดเจ็บทีก่ีบเทา้วัวและความต้องการรองเท้าวัวเพื่อแก้ปัญหา 

3) แบบสอบถาม : ส าหรับเก็บรวบรวมขอ้มูลปัญหาและความต้องการรองเท้าวัว 
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รูปที่ 3.1 กรอบแนวความคดิของโครงการวจิัย 

 

 ขัน้ตอนในการด าเนินการวจิัยมดีังต่อไปนี้ 

1) ศึกษาขอ้มูลที่เกี่ยวข้องเบื้องต้น 

2) รวบรวมขอ้มูลและส ารวจความต้องการในการผลิตรองเท้าวัวของกลุ่มเป้าหมาย 

3) ศึกษาแนวทางการเพิ่มมูลคา่ผลผลิตทางการเกษตรโดยการผลิตรองเท้าวัว 

4) ประเมินศักยภาพการผลิตรองวัวในพื้นที่ 

5) วเิคราะห์ขอ้มูลและสรุปผล 

ศึกษาข้อมูลท่ีเกี่ยวข้อง 

รวบรวมข้อมูลและส ารวจความต้องการ

ผลติรองเท้าวัว 

ศึกษาแนวทางการเพ่ิมมูลคา่ผลผลติ

โดยการผลติรองเท้าววั 

ประเมินศักยภาพการผลติรองเท้าวัว 

วิเคราะห์ข้อมูลและสรุปผล 

จัดท ารายงานฉบับสมบูรณ์ 
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บทที่ 4 

ผลการด าเนินงานและการวิเคราะห์ 

 

4.1 ความต้องการการผลิตรองเท้าวัวเพื่อแก้ปัญหาอาการบาดเจ็บท่ีกีบเท้า

ของวัว 

จากการส ารวจข้อมูลความต้องการการผลิตรองเท้าวัวโดยการสุ่มข้อมูลจากสมาชิก

สหกรณ์โคนมพัทลุง จ ากัด จากศูนย์รวบรวมน้ านมดิบ 6 แห่งในพื้นที่จังหวัดพัทลุง ได้แก่ 1) 

อ าเภอบางแก้ว 2) อ าเภอเขาชัยสน 3) อ าเภอป่าพะยอม 4) ต าบลล าป า 5) ต าบลท่าแค 6) 

ต าบลท่ามิหร า ซ่ึงมีสมาชิกประมาณ 300 ราย ซ่ึงเลี้ยงวัวนมประมาณ 400-500 ตัว และส่ง

น้ านมดิบส่งให้แก่สหกรณ์เฉลี่ย 40 ตัน/วัน พบว่ากลุ่มเกษตรกรผู้เลี้ยงวัวนมคิดเป็น 47.5% มี

ความต้องการรองเท้าวัว เนื่องจากวัวนมมีอาการบาดเจ็บกีบเท้า เท้าบวม วัวไม่ยอมเดิน หลัง

โก่ง น้ าหนักไม่ลง 4 เท้า และมีอาการซึม ส่งผลให้ปริมาณน้ านมลด ท าให้ต้องรักษาโรคและ

และอาจรุนแรงถึงขัน้คัดวัวนมขาย 

 

4.2 สถานภาพทางสงัคมของครัวเรือนเกษตรกรชาวสวนยาง 

จากการส ารวจสถานภาพทางสังคมในภาพรวมของครัวเรือนเกษตรกร 

ชาวสวนยางจังหวัดพัทลุงพบว่าหัวหน้าครอบครวัส่วนใหญ่เป็นเพศาย ร้อยละ 73.2 มีอายุเฉลี่ย

ที่ 56.2 ปี อันอาจจะส่งผลต่อการรับรู้และการใช้เทคโนโลยใีนการท าสวนยางพารา นอกจากนี้

ยังแสดงให้เห็นวา่อาจส่งผลต่อการขาดแคลนแรงงานด้านการเกษตรและการรับช่วงต่อในการ

ท าอาชีพด้านการเกษตร โดยสอดคล้องกับระดับการศึกษาของเกษตรกรชาวสวนยาง ซ่ึงพบว่า

เกษตรกรส่วนใหญ่จบการศกึษาระดบัประถมศึกษาตอนต้น (ร้อยละ 35.1) และการศึกษาระดบั

ตอนปลาย (ร้อยละ 15.1) จบการศึกษาระดับตอนปลาย 16.3 นอกจากนีย้ังพบวา่เกษตรกรสว่น

ใหญ่ประกอบอาชีพท าสวนยางพาราเป็นอาชีพหลักซ่ึงท ารายได้ให้กับครัวเรือน และยังพบวา่ใน
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แต่ละครัวเรือน มีสมาชิกโดยเฉลี่ย 3.5 คนต่อครัวเรือน แสดงให้เห็นว่าสมาชิกในครัวเรือน

เกษตรกรชาวสวนยางพารามีน้อย ส่งผลต่อการขาดแคลนแรงงานเกษตรกรชาวสวนยาง และมี

แนวโน้นที่บุตรหลานจะย้ายถิ่นฐานเขา้ไปท างานในเมือง เพื่อศึกษาและประกอบอาชีพอ่ืน  

  

4.3 แนวทางการเพิ่มมูลค่าผลผลิตทางการเกษตรโดยการผลิตรองเท้าวัว 

ปัจจุบันมีความพยายามในการพัฒนาและวิจัยเพื่อสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่ยางพารา 

ได้แก่  

1) การออกแบบและออกสูตรยางเพื่อผลิตรองเท้าวัวเพื่อความเหมาะสมในการ

ถ่ายเทน้ าหนักของกีบเทา้วัวจากยางธรรมชาติและศึกษาสารตัวเติมที่เหมาะสม ซ่ึง

ใช้เรซินร่วมกับเขม่าด าเป็นสารตัวเติมมีการยดึติด รองเท้าวัวที่ผลิตได้มีความคงตวั

ที่สามารถรับแรงกดจากน้ านหักวัวได้ โดยมีต้นทุนการผลิต 163 บาทต่อช้ิน ซ่ึงมี

ราคาถูกกวา่รองเท้าวัวซ่ึงผลิตจากพวีซีีเกือบ 10 เท่า 

2) การพัฒนาวัวจากยางธรรมชาติ โดยตัดแต่งเท้าวัว และน าผลิตภัณฑ์พื้นยาง

เหมอืนรองเท้าคนให้เข้ากับกีบเทา้วัวขา้งที่ไม่เจ็บหรือไม่เป็นแผลเพื่อยกกีบเท้าข้าง

ที่เจ็บเพื่อช่วยกระจายน้ าหนักตัว มีน้ าหนักเบา ซ่ึงใช้เวลาในการรักษาไม่เกิน 2 

สัปดาห์ ราคาจ าหน่ายพร้อมกาวอยูท่ี่ 150 บาท 

 

4.4 ศักยภาพการผลิตรองเท้าวัวในพื้นที่จังหวัดพทัลุง 

ยางพาราถือเป็นพืชเศรษฐกิจตัวหนึ่งของจังหวัดพัทลุง โดยเกษตรกรชาวสวนยาง 

68,503 ครัวเรือนประกอบอาชีพชาวสวนยาง ทั้งจังหวัดมีพืน้ที่ปลูกยางพาราทั้งสิน้ 896,889 

ไร่ คิดเป็น 60% ของพื้นที่ท าการเกษตรของจังหวัด ซ่ึงให้ผลผลิตรวม 187,568 ตัน/ปี เมื่อเกิด

ปัญหาเศรษฐกิจส่งผลให้ราคายางตกต่ า การสร้างมูลคา่เพิ่มให้แก่สินคา้เกษตรเพื่อสร้างความ

ม่ันคงทางรายได้ให้แก่เกษตรกรชาวสวนยางเป็นอีกแนวทางเลือกหนึ่งที่ ช่วยแก้ปัญหา

วิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจ ประกอบกับยุทธศาสตร์จังหวัดพัทลุง ได้มีการก าหนดแผนพัฒนา

กระบวนการผลิตสินค้าเกษตรเพื่อเพิ่มมูลคา่อยา่งครบวงจรบนฐานความรู้และเทคโนโลยทีี่เปน็
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มิตรกับสิ่งแวดล้อมเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันโดยมีเป้าประสงค์เพื่อเพิ่มมูลค่า

ให้กับสินค้าเกษตร มีกลยุทธ์ในการส่งเสริมกระบวนการผลิตสินค้าเกษตรอยา่งครบวงจรเพื่อ

สร้างมูลคา่เพิ่ม  

 



 

บทที่ 5 

สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 สรุปผลการวจิัย 

จากการส ารวจข้อมูลพบว่าการท าเกษตร โดยเฉพาะอย่างยิ่งยางพาราถือเป็นพืช

เศรษฐกิจตัวหนึง่ของจังหวัดพัทลุง โดยพื้นที่ปลูกยางพาราคดิเป็น 60% ของพื้นที่ท าการเกษตร

ของจังหวัด ซ่ึงให้ผลผลิตรวม 187,568 ตัน/ปี เม่ือเกิดปัญหาเศรษฐกิจส่งผลให้ราคายางตกต่ า 

การสร้างมูลคา่เพิ่มให้แก่สินค้าเกษตรเพื่อสร้างความม่ันคงทางรายได้ให้แก่เกษตรกรชาวสวน

ยางเป็นอีกแนวทางเลือกหนึ่งที่ ช่วยแก้ปัญหาวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจ ประกอบกับ

ยุทธศาสตร์จังหวัดพัทลุง โดยจากขอ้มูลการส ารวจพบว่าปัจจุบันเนื่องบุตรหลานของเกษตรกร

มีการยา้ยถิ่นฐานเพื่อประกอบอาชีพและศึกษาต่อที่อ่ืน จึงอาจส่งผลต่อการขาดแคลนแรงงาน

ด้านการเกษตรและการรับช่วงต่อในการท าสวนยางพารา การให้ข้อมูลเกี่ยวกับเทคโนโลยแีละ

การเพิ่มมูลค่าผลผลิตยางพารา จ าเป็นอย่างยิ่งเพื่อช่วยแก้ปัญหาราคายางพาราตกต่ า จาก

การส ารวจข้อมูลในพื้นที่จังหวัดพัทลุงซ่ึงเป็นพื้นที่ที่มีการเลีย้งวัวนม รวมถึงการรวมกลุ่มเป็น

สหกรณ์เลีย้งวัวนมในพื้นที่ จากการส ารวจปัญหาพบวา่ เกษตรกรผู้เลีย้งวัวนมประสบปัญหา

วัวมีอาการบาดเจ็บที่กีบเท้า ส่งผลให้ปริมาณน้ านมที่ผลิตได้ลดลง ท าให้ต้องมีการสูญเสียเงิน

ไปเพื่อการรักษาอาการบาดเจ็บของโรค และผลผลิตน้ านมวัวที่ได้มีปริมาณที่ลดลง  ความ

พยายามในการสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่ยางพารา โดยการผลิตเป็นรองเท้าวัวเพื่อลดและช่วย

ป้องกันอาการบาดเจ็บที่กีบเท้าของวัว เป็นแนวทางหนึ่งที่ช่วยแก้ปัญหาให้แก่เกษตรกรผู้เลี้ยง

วัวนม และยังช่วยเพ่ิมมูลคา่ผลผลิตยางพาราที่สร้างรายได้ให้แก่เกษตรกรชาวสวนยางพาราได้

อีกทางหนึ่ง 
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5.2 ข้อเสนอแนะจากงานวิจัย 

การสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่สินค้าเกษตรเพื่อสร้างความม่ันคงทางรายได้ให้แก่เกษตรกร

ชาวสวนยางเป็นอีกแนวทางเลือกหนึ่งที่ช่วยแก้ปัญหาวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจ โดยเฉพาะ

อย่างยิ่ง พื้นที่ในภาคใต้ของประเทศไทยเป็นแหล่งวัตถุดิบยางพารา จึงควรส่งเสริมให้มีการ

พัฒนาการผลิตหมอนและผลิตภัณฑ์จากยางพาราอื่นๆ ซ่ึงเป็นพชืเศรษฐกิจในท้องถิ่น เพื่อเป็น

การเพิ่มมูลคา่ผลิตภัณฑ์ยาง  
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